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Este manual de operacdes faz parte do dispositivo
e deve ser lido com atencédo antes da instalagéo,
comissionamento e uso do aparelho.

O manual de operacdes esta localizado %

no cartdo SD do dispositivo.

Se voceé tiver alguma duavida, entre em
contato com o fabricante do dispositivo.

Simbolo KTM 29.53.16.50

SWW 0782-11

ATENCAO!

N&o faca nenhuma modifica¢do na instalacéo elétrica.
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1. Instrucdes de seguranca

ATENCAO! Antes de usar o dispositivo, leia atentamente o manual
de operacgdes.

O pessoal de operagdo e manutencao deve ler o manual de operagdes do dispositivo VBE-
6 e deve ser instruido sobre seu uso e o regulamento de prevengdo de acidentes no local
de trabalho. Em caso de modificagdes e intervencdes, a garantia perde a validade e o
fabricante ndo se responsabiliza pelo bom funcionamento do aparelho. O dispositivo deve
ser utilizado somente para a finalidade a que se destina.

ATENCAO! O dispositivo estd equipado com um sistema
eletrénico de protegéo contra choque elétrico.

E proibido tocar o corpo humano com eletrodos.

Se os eletrodos ainda estiverem sob tensdo ap6s a anestesia (luz vermelha acesa),
interrompa o trabalho imediatamente, desligue o dispositivo e informe o fabricante.

Se a luz vermelha ndo acender durante a anestesia, siga as instru¢cdes nos capitulos ... e ....
Se a falha persistir, solicite que o dispositivo seja verificado pela assisténcia técnica do
fabricante.

» Antes de qualquer trabalho de manutencgao, desligue o dispositivo da rede elétrica.

» Todos os reparos no dispositivo sdo realizados pela assisténcia técnica do fabricante.

Alteragdes ndo autorizadas na instalagdo elétrica, em particular a remogao do conector de
alimentagdo ou a substituicdo do conector especial das pingas de anestesia com classe
de protecao IP67 sao proibidas.

* Nao é permitida a conexao do dispositivo com isolamento de cabo danificado.

Criancgas, pessoas com deficiéncia e pessoas que nado foram instruidas ndo podem usar
o dispositivo.

» Pessoas nao instruidas e criangas nao tém permisséo para acessar o dispositivo.

ATENCAO! O ndo cumprimento das regras de seguranca pode
resultar em choque elétrico, ferimentos ou morte.
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2. Riscos residuais

Embora o fabricante seja responséavel pelo projeto e identificacdo do dispositivo de

anestesia VBE-6, alguns riscos residuais s&o inevitaveis durante o trabalho, operagao

e manutencdo do dispositivo. Os riscos residuais decorrem de erros ou comportamento

impréprio do operador.

A maioria dos riscos ocorre em atividades proibidas:

- uso do dispositivo para fins diferentes dos descritos neste manual de operagdes,

- modifica¢des ou reparos ndo autorizados na instalacéo elétrica,

- tocar o corpo humano com os eletrodos,

- conexdo do dispositivo a rede elétrica em caso de danos visiveis,

- brincadeiras e uso o dispositivo por criangas e pessoas nao instruidas que nédo estédo
cientes dos riscos de um dispositivo elétrico.

O dispositivo de anestesia VBE-6 foi desenvolvido e fabricado de acordo com o nosso
melhor conhecimento e a tecnologia mais recente e, neste sentido, também s&o
apresentados os riscos residuais associados ao dispositivo.

Avaliacdo de riscos residuais

Instru¢cdes para evitar riscos residuais (para pessoas e meio ambiente) ao usar

o dispositivo de anestesia VBE-6:

- leia atentamente o manual de operacdes,

- nao toque o corpo humano com os eletrodos,

- nao faga nenhuma modificagdo ou reparo ndo autorizado na instalacao elétrica,

- solicite o reparo do dispositivo apenas a assisténcia técnica do fabricante,

- verifique a funcionalidade do aterramento antes do comissionamento e regularmente uma
vez por ano por um eletricista autorizado,

- verifiqgue a condigcdo técnica do dispositivo antes do comissionamento e apés os reparos,

- o dispositivo deve ser operado apenas por pessoas que leram e compreenderam o
manual de operagdes,

- criangas, pessoas com deficiéncia e pessoas nao instruidas ndo estao autorizadas a usar
o dispositivo.

ATENCAO! Existem riscos residuais se as instru¢cdes de seguranca
acima ndo forem observadas.
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3. Sinais informativos e de adverténcia

Os seguintes sinais informativos e de adverténcia estéo localizados na carcaga da fonte de
alimentagéo:
A placa de identificacdo da fonte de alimentag&o contém as seguintes informagdes:

[ Input h Input
U=2308 50 Hz U = 230V (tensdo nominal)
P=T00W f = 50 Hz (frequéncia)
1<3A P < 700 W (poténcia maxima)
Output | < 3 A (corrente maxima)
U < 400% Output
I=002A+25A U < 400 V (tensdo max. de saida)
f=30+ B00Hz i=0,02 - 2,5A (corrente de anestesia)
E=0,1+%93C f =50 Hz - 800 Hz
wPs E =0,1-99,9 C (carga elétrica)
52 240 IPS5
Klasa ochrony: 1 S2 240 (ciclo de trabalho)

. - # Grau de protegéo: |

N [5)

soa)( g

<Gmmuni

Pictogramas e seu significado:

pPONPRE

o

Atencdao.

Leia 0 manual de operagdes.

As criancas ndo estdo autorizadas a operar o dispositivo.

Nao conecte o dispositivo a rede elétrica se a conexao ou a tomada estiverem
danificadas.

Antes de qualquer trabalho de reparo, manutengao e operagao técnica,
desconecte o dispositivo da rede elétrica. Retire o conector.

Nao toque! Dispositivo elétrico.

O dispositivo esta sujeito a Diretiva 2012/19/UE sobre Residuos de Equipamentos Elétricos
e Eletronicos.

Nao limpe com equipamentos de alta pressao.
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Fungbes das luzes de sinalizagao:

1
4

* Luz amarela ANESTESIA DESLIGADA
* Luz vermelha ANESTESIA

+ Luz verde ANESTESIA DO CORAGCAO
* Luz branca DISPOSITIVO LIGADO

=
=

% -
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o
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4. Finalidade

O dispositivo VBE-6 é usado para anestesiar animais com tensao elétrica de pelo menos
400 V e frequéncia de 50 a 800 Hz antes do abate e atende aos requisitos do Decreto do
Ministério da Agricultura e Desenvolvimento Rural de 09/09/2004 sobre abate e morte de
animais e qualificagcdo profissional nesta area (Diario oficial n.° 205 item 2102) e os
requisitos da Unido Europeia sobre o tratamento humanitario dos animais.

O dispositivo deve ser usado apenas para a finalidade a que se destina:

- nao mergulhe as pingas conectadas na agua;
- nao use o dispositivo para acionamento;
- nao curto-circuite eletrodos em objetos metalicos;

- nao toque nos eletrodos com as maos ou 0s use no corpo humano.

5. Especificacdes técnicas

Alimentacéo 230 V; 50 Hz
Tensédo de anestesia (tensdo de saida) <400 V; 50 a 800 Hz
Corrente de saida 0,02a25A
Carga 0,1a999C
Tens&o de medicao ~15V
Peso da fonte de alimentagao ~15,0 kg
Peso das pincas 3,0 kg

Dimensdes da fonte de alimentagao

480 x 365 x 205 mm

Dimensdes da pin¢ca

960 x 210 — 700 x 110 mm
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6. Estrutura

O sistema do dispositivo de anestesia VBE-6 inclui:

&
Fonte de Dispositivo de Conversor USB | Pinga de anestesia
alimentacéo sinalizacdo VBE-6 com cabo de
VBE-6 com cabo de conexao Os tipos de pingas
conexao de anestesia podem
001983920 001983961 ser encontrados na
001983960 tabela a seguir

A fonte de alimentacao VBE -6 e o dispositivo de sinalizacao VBE -6 encontram-se em

caixas seladas que podem ser fixadas no local de uso.

As pingas de anestesia sdo conectadas a fonte de alimentagdo e esta a um cabo com um

conector especial, que permite manobras convenientes.

As figuras 1 e 2 mostram as opcdes de conexao.
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Fig. 1

Fig. 2
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Os tipos de bragos de anestesia foram apresentados na tabela abaixo:

pin¢as pneumaticas

r o) (o) [ [or

7. Conexdao do dispositivo VBE-6 aum PC (versédo PC) e configuracéo do
software:

Primeiro os drivers do conversor USB (001983970) e o software de comunicac¢do do VBE-6
devem ser instalados. Eles estdo localizados no cartdo SD na abertura de inspecao
(001983935) do dispositivo VBE-6.

Catalogo principal no cartdo SD:
ADAUSBDrv_21216
PC
|| pigpar3.bin
B Test.csv

- ADAUSBDrv_21216 - Driver do Conversor USB (001983970)
- PC — Software

- Pigpar3.bin — arquivo com parametros predefinidos (pode ser restaurado a qualquer
momento)

- Test.csv — arquivo com parametros de teste gravados para anestesia (pode ser aberto
com Excel)

1. Instalagdo do driver — conversor USB (001983970):

Abra a pasta ADAUSBDrv_21216 no diretério raiz do cartdo SD. Em seguida, inicie o arquivo
“ADAUSBDrv.exe’4”.
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Doc

Linux

MAC 05X 10.3-10.8
MAC 0S X 10.9

ADAUSBDrv_21216 Windows

PC —
s : A
I_J pigpar3.bin )

&)

Zip
ADAUSBDrv.exe
adausbdrv.ico

@ Test.csv

:| autorun.inf

Uma caixa de dialogo para selecdo de idioma aparece na tela. Confirme a selecdo do

idioma com “OK”. Em seguida, continue como nas fotos a seguir:

Wybierz jezyk instalacji X

M Wybierz jezyk uzywany podczas instalagi:

|Engish v/

D

A Setup - ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for Wind... — X

Welcome to the ADA-USB
Package Virtual Serial Ports
Drivers for Windows Setup
Wizard

This will install ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for
Windows version ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers
for Windows on your computer.

Itis recommended that you dose all other appications before
continuing,

Click Next to continue, or Cancel to exit Setup.

A Setup - ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for Wind... — X
Select Components
Which components should be installed?

the components you want to instal; clear the components you do not want to
rﬁﬂﬂd{iﬁxtvmvwa'ereadv continue.

(® STANDARD Drivers for Windows 8/8.1/10 32M8

Current selection requires at least 3,2 MB of disk space.

J— P —
<gack Next> J)| cancel

Cot> D concel
2B Setup - ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers fo = Instalacja Portéw
Installing
Please wait whie Setup installs ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for w!mmY winmla,torze .
Windows on your computer. Wil h Portow gwych !
: Ten instalator zainstaluje sterowniki WPS dia urzadzent
Finishing installation... USB sert ADA

Aby kontynuowad, kiknij przycisk Dale.

= I
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Instalacja 6 Portéw

r
Instalacja oprogramowania dia urzadzeri USB seril ADA. R B iecrenia systemu Wi o g

m Winc

ramowania sterownika

# Nie instaluj oprogramowania sterownika
Nalezy sprawdzi¢, czy w witrynie sieci Web producenta jest dostepne

2 & oo

Czekai, a2 sterowniki zostang zanstalowane. Mote to chwit potrwat [ ’ > . Erne
< Zainstaluj oprogramowanie sterownika mimo to

Instaluj wylacznie oprogramowanie sterownika z witryny sieci web lub z
dysku od zinnych fr6del moze
uszkodzi¢ komputer lub wykraéé informacje.

o v Zobacz szczegoly

Se a mensagem de que os drivers ndo podem ser verificados aparecer durante
a instalacao, ela deve ser ignorada e outras opgfes devem ser selecionadas (a mensagem
nem sempre aparece).

Instalacia Portéw A Setup - ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for Wind...  —

Gratulacje! Zakoriczono instalacje
sterownikow dla urzadzen USB serii
ADA.

Aps Sterowniki zostaly pomysinie zainstalowane na tym kamputerze
i Mozesz teraz podiaczyé urzadzenie do tego komputera. Jedk do
.\ uradzenia byla zalaczona instnkcia, przeczytaj ja napierw

Nazwa sterownika Stan
/ FTDI COM Drver Packa... Gotowe do uzycia
N/ FTDI COM Driver Packa... Gotowe do uzycia

Completing the ADA-USB Package
Virtual Serial Ports Drivers for
Windows Setup Wizard

Setup has finished installing ADA-USB Package Virtual Serial

Ports Drivers for Windows on your computer.

Click Finish to exit Setup.

S e I =

‘L Urzadzenie jest gotowe do uzycia
5 5 g 5

pomyéinie.

ApOs conectar o conversor a porta USB do computador, aparecera uma caixa de dialogo
informando que o dispositivo esta pronto para uso. Apos clicar, aparecem as informacgdes
sobre qual porta “COM” foi atribuida ao conversor.
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Urzadzenie jest gotowe do uzycia

ADA USB Serial Converter  Gotowe do uzycia
| ADA US Serial Port (COM3)  Gotowe do uzycia

Depois de instalar desta forma, o sistema reconhece o conversor USB (001983970) como
uma porta COM normal.

Se ajanela de dialogo ndo aparecer, a porta “COM” estabelecida pode ser encontrada no
“gerenciador de dispositivos” do “painel de controle” conforme a instru¢éo a seguir:

Kopia zapasowa i

= ’ 7, Centrum mobilnosci w s Centrum siecii @ . t o
M} Autoodtwarzanie St Windane At Centrum synchronizagji @ Centrum utatwien dostepu
Czcionki g& Dataigodzina Dell Power Manager Lite 8 Diwiek Flash Player (32-bitowy)
»

Foldery robocze Historia plikéw Konta uzytkownikéw

przywracanie (Window...

A
] ) 2
™ Mail (Microsoft Outlook ; ! <5z Miejscado
Q i) B Menedzer poswiadezen & Menedzer urzadzen = A i Y @ Mysz
£ Narzedzia administracyjne &8 Odzyskiwanie =) Opae Eksploratora plikow o Opde indeksowania G‘ Opdje intemnetowe
v i . F " Pofaczenia programéw —
" P 2
@ opge zasiiania F] pasekzadaniinawigaa . Podczenwie Lo e T Programy domysine
&) Programy i funkge B region 8 Rozpornawanie mowy N ::’j:lfr‘ny;”;“'e By system
frowanie dysks Technol i - , ) R
X 'S:Zk’:}’:;:'focﬁfw L Honos iy & Telefoni modem 2 Urzadzeniai drukarki B ustavienia grafic el
- Zabezpieczeniai y Ll
22 Windows To Go | of s & zpora Windows Defender S Zarzadzanie kolorami
A Menedzer urzadzen = o X
Pk Akga Widok Pomoc
|tawp || @ B
~ @ DELLOLA B
@ Aparaty fotograficzne
Baterie
0 Bluetooth
3 Intel(R) Dynamic Platform and Thermal Framework
¥ Karty graficzne
& Karty sieciowe
= Klawiatury
R Kolejki wydruku
B8 Komputer

i Kontrolery diwieku, wideo i gier
“® Kontrolery IDE ATAVATAPI

S Kontrolery magazynu

@ Kontrolery uniwersalnej magistrali szeregowej
Monitory

Mysz i inne urzadzenia wskazujace

Porty (COM i LPT)
W USB Serial Port (COM3)

33 Urzadzenia do obrazowanis
B Urzadzenia interfejsu HID.
§ Urzadzenia programowe.
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Depois de instalar o driver do conversor USB (001983970), o software de comunicagéo com
a fonte de alimentagdo BVE 6 deve ser instalado. Ele esta localizado no diretério principal
do cartdo SD na pasta PC\Installer\setup.exe

| data.cab

g4 - 2
ADAUSBDrv 21216 i3 install.msi
PC et @ InstMsi.exe

Installer g] InstMsiW.exe
STZ.exe i setup.exe
:_J STZ.ini L_] setup,ini

| | pigpar3.bin
B Test.csv

Ap0s o inicio da configuragéo, continue da seguinte forma:

18 STZ Setup - X | s1Z setwp -

e
Welcome to the STZ Installation Destination Folder %\
Wizard Selecta folderwhere the application will be installed. 734

The installation wizard willinstall the files for STZ in the fallowing folder
Itis stongly recommended thet you ext all Windows programs.

before running this setup program. To installinto a different folder, click the Brow se bution, and select another folder.
Click Cancel o quitthe setup program. then close any progrems.

!t o You can choose not 1o instell STZ by clicking Cancel o ext the installation wizerd
you have running. Click Next to continue the installation

WARNING: This program is protected by copyright lsw and
international reaties Destination Folder

Unauthorized reproduction or distrioution of this program, or any C\Program Files (BB\STZ\ Browse
portion of it. mayy resultin severe civil and criminal penaliies, and

will be prosecuted 1o the meximur extent possible under lsw

 ems— "
N ) o o D o
R —m R ———

Nao altere a pasta de instalagao predefinida!

18 STZ Setup = % |18 sTZ setup B

Ready to Install the Application Updating System
Click Next 1o begin instaliation ., The features you selected are curently being installed

Copying new files

Click the Back button to reenter the installation information or click Cancel to ext
the wizard File: Copying new files. Directory . Size

—
T T
=
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18! STz setup - b7

STZ has been successfully
installed.

Click the Finish button to exit this installation

C=)
BET

Ap6s a instalagao reinicie o computador.

ﬁ] Installer Information

to STZ to take effect. Click Yes to restart now or No if you plan to

g You must restart your system for the configuration changes made
=" manually restart later.

q Yes ) No

Depois de instalar o software corretamente, crie a pasta “config” na unidade “C”.

| -

Antes de iniciar o programa, conecte o conversor USB (001983970) a porta USB (caso
ainda nao esteja conectado). N&o inicie a fonte de alimentagéo do VBE-6 ainda.
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Em seguida, inicie o programa “STZ.exe” na pasta C:\Program Files (x86)\STZ.
C:\Program Files (x8 v
Nazwa Data modyfikacji Typ Rozmiar
data 19.12.2018 15:03 Folder plikéw
18.12.201813:35 Aplikacja 1837KB
U STZ.ini 18.12.2018 13:35 Ustawienia konfig... 1KB

Sempre inicie o programa como administrador!

Abaixo estdo todos 0s passos:

1. Na guia “CONFIGURACAQ?”, digite o cédigo 129 na janela CODIGO e confirme

Wsrze -
ecsTATOOr SaNG E FA PansmeRS
P
B (-] | RS SS |
s L [———
Darte Houe PECENR PROGRAM N
. ol .
o [ comancanon
s naomy
STUNNNGVOLTAGE[V]  ELECTRIC CURRENT[A]  ELECTRIC CHARGE (C] v @ E !:\W ﬁ
o 0.0 L SAVETOFUE
STUNNNGTMELS]  STUMNING FREQUENCY [H:] J
! e
00 00 \1u~m
READING STZDATA AECORMTH
— v e
ERE. O G pr =
=1

VEGA ELOXTRONIK

O cadigo desbloqueia todas as opgdes.

Coloque duas alavancas na posi¢édo “para cima”:
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§ stz
'wf)u‘.»

e, EFA

PARAMETERS

EFA ver.2017.08,16 oM
* Meat Processing Powsr SySTEM $T26
CONFIGURATION |

il SERVICE

VIEW | CHART

PROGRAM L
I

SAVE, READ

THE  PROGRAM SETTING COMMUNICATION
4

§ow

[reocone | [ swe consie |

S

RECORDING |
'RECORD OF _—

STUNNING
3

RECORD PATH

e

RECORD SAMPLES.

3

VEGA ELEKTRONIK

4.

Na janela “COMUNICACAQ”, selecione o nimero da porta virtual “COM” instalada

durante a instalacdo do conversor USB (001983970). Trata-se de “ASRL”+

0 numero da porta instalada.
5.

Bz

1 PARAMETERS
” . EFA ver2017.08.15 ps
i Mot Processing Powar SISTEM STZ6
wiw | coart | conricuRaTioN |

i seRviCE |

PROGRAM CONFIGURATION
SAVE, READ
1G00F THE PROGRAM SETTING
§w

RECORDING C
RECORD OF
STUNNING
READING STZ DATA PROCESS RECORD PATH

3 m@c\m

RECORD SAMPLES

5

Se o conector do conversor USB (001983970) estiver conectado a um soquete USB

diferente, é atribuida uma porta “COM” diferente.
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6. Crie pastas para armazenar registros:

. E FA EFAver2017.08.16 o | —
" Meat Processing Power SYSTEM STZ6.

VIEW | CHART | CONFIGURATION |

- SERVICE i PROGRAM CONFIGURATION
cope SAVEREAD
THE PROGRAM SETTING COMMUNICATION
§ =
e I
RECORDING CONFIGURATION
RECORD OF
STUNNING
READING STZ DATA PROCESS RECORD PATH
VY @
RECORD SAMPLES

5

VEGA ELEKTRONIK

7. Paraisso, clique no botéo:

ZAPIS X
Zapisz w: [ i TI309831008 (C) vl @1 File
* Nazwa G Data modyfikacji Typ A
AMD 23.05.2018 06:51 Folder
Szybldidosten config 170120191117 Folder
- FLASH Programming 03.04.2017 08:29 Folder
PerfLogs 12.04.2018 01:38 Folder
Pulpit Pliki programéw (x86) 20.12.2018 06:56 Folder
. Program Files 15.12.2018 07:25 Folder
[ g | ryby 17.01.2019 08:45 Folder
Biblioteki SIC MARKING 03.04.2017 08:28 Folder
 SiLabs 04.04.2018 14:27 Folder
! Spacekace 01.03.2016 10:46 Folder
Ten kor’r‘uputer | STREAM soft 16.11.2015 15:09 Folder
stz 17.01.2019 09:12 Folder
‘ Temp 19.09.2016 11:15 Folder
éi e Uzytkownicy 23.05.2018 06:57 Folder
VXIPNP 28.09.2018 15:10 Folder
< >
Nazwa pliku: I v‘
Zapiszjakotyp: | All Fles (") v|




. _J(EFA

Meat Processing Power

8. Em seguida, especifique o nome, por exemplo, STZ, abra a pasta e cligue no

botéo:
Bz
A o~ B zees X
e.EF g B v @%@
2 * Meat Processing Pow{ F ~ -
Nezwa Dats modyfikeii  Typ
VIEW | CHART CONFIGURATION | *
Stybki dostep.
A SERVICE [ ]
Pulpit
CODE !
9 > Lo
Biblioteki
Ten komputer
READING STZ DATA ‘
Sieé
< >
Nemwaplku: || v [z ]
Zapiszskotyp: | Al Fies () v
Select Cut Dt >
VEGA ELEKTRONIK

A imagem a seguir mostra um diretério criado corretamente:

RECORD PATH
Eqe

9. Salve a configuragao:

Fsrzvi -

e o
@, EFA "= 51
" Meat Processing Power SYSTEM STZ6

VIEW | CHART = CONFIGURATION |

| SERVICE PROGRAM CONFIGURATION

Co0e SAVE READ
THE  PROGRAM SETTING, COMMUNICATION
9 =

RECORDING CONFIGURATION
RECORD OF

STUNNING
READING STZ DATA PROCESS RECORD PATH
Bl
RECORD SAMPLES

5

VEGA ELEKTRONIK
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Atela:
B X

Error 7 occurred at New File in Open Config
Data.vi->WriteConfigfileUBJ1.vi->STZvi

Possible reason(s):

LabVIEW: File not found. The file might have been moved
or deleted, or the file path might be incorrectly formatted
for the operating system. For example, use \ as path
separators on Windows, : on Mac OS, and / on UNIX.

significa que a pasta “C:\config” ndo foi criada corretamente:

Ela deve estar localizada diretamente na unidade C (notas detalhadas na pagina...)

| o

10. Confirme a concluséo do procedimento com o botao “EXIT” (Sair)

fEONGSTZIATA

p—

Inicie o programa novamente como administrador e, em seguida, inicie a fonte de
alimentagéo VBE-6.

Se tudo foi feito corretamente, a tela deve ficar assim:
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Isso significa que os dispositivos foram configurados entre si e a anestesia pode ser
iniciada:

A exibicdo abaixo significa que a pasta ndo foi criada corretamente e deve ser criada
novamente.

X

Q Error 7 occurred at New File

Possible reason(s):

LabVIEW: File not found. The file might have been moved
or deleted, or the file path might be incorrectly formatted
for the operating system. For example, use \ as path
separators on Windows, : on Mac OS, and / on UNIX.

| Stop

RECORD PATH

Eie=

11. Apés cada anestesia, uma nova entrada € adicionada ao registro na guia “VIEW”
(Visualizar):

Bz

“,.’“‘I'“ EFA 3
G

- . EFA ver 2017.08.1.6
|i== % SYSTEM STZ6.

Meat Processing Power

e

| view | crart | conriGuraTion |

DATE HOWR PIECE NR PROGRAM NR %
2015-12-21 12:3419 3 3 ﬂ
STUNNING mco
STUNNING VOLTAGE(V]  ELECTRIC CURRENT (A]  ELECTRIC CHARGE [C]
221 179 203 SAVETOFILE
STUNNING TME(S]  STUNNING FREQUENCY [Hz] J Cst\17.01 2019.c5v
14,0 2500 ?
|

SS——————  aa
il

: WRFROG
A
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Um grafico com os parametros da anestesia em tempo real é exibido na guia CHART (Gréfico)
durante a anestesia.

STZwi

. oz REGISTRATION OF STUNNING
9 % PARAMETERS
.. - EFA ver.2017.06.1.6
* ~ Meat Processing Power SYSTEM STZ6

VIEW | CHART | CONFIGURATION |

TIME DIAMETER OF DEPARTURE PARAMETERS IE

VOLTAGE[V] ~ CURRENT[A]  CHARGE[C].  FREQUENCY [Hz]
11 0,00 233 50,0

[V AC H]
343z 44-41,2- 954+

- 900-
b e e

0= 350

280- A0
35-325-

260~

sap  300-700-
307975

25,0- 6007

200- 5.

505

180-
160- 0.2
e 75
120- 1,5-130"
100- 125 300-
80- 10-100-
- 7.5 200-
40- 05- 50-
- 25 ]
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20- 25-

+ 20 |

500-}
0-

. ==

-457-0,67-5,47-102-,
0

0 40 6 8 100 120 140 160 18 200 20 240 260 260 300 320 340 360 388

Ao inserir o cartdo, o dispositivo VBE-6 cria o arquivo “piglog.csv” apds a primeira
anestesia no diretorio principal do cartao, onde sdo registradas as anestesias individuais.

ADAUSBDrv_21216
PC

U piglog.csv
\j pigpar3.bin
ﬂ Test.csv

8. Funcionalidade

O controlador PIG821 (001983963) usado no dispositivo VBE-6 funciona em 2 modos:

- Medicdo de tensao/frequéncia, da corrente e da carga elétrica/tempo,

- Definigao dos parametros de anestesia.
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O funcionamento do dispositivo VBE-6 é baseado na regra de medi¢cdo automédtica da
resisténcia do corpo do animal. No modo standby, uma tensdo de medigdo baixa e segura
de aprox. 15 V é aplicada aos eletrodos das pingas de anestesia. Quando os eletrodos séo
colocados no corpo do animal, a resisténcia € medida e quando o animal é detectado,
a anestesia ocorre com a tensdo operacional (isso é indicado pela luz LED de sinalizagao
vermelha [001983964] ANESTESIA).

O valor da tenséo ou frequéncia de anestesia € mostrado no visor [V] e o valor da corrente
de anestesia no visor [A]. O valor da carga elétrica/tempo desde o inicio da fase de
anestesia aparece no visor [C].

O curso da anestesia depende da configuragdo do programa selecionado. O programa tem
dois modos:

- Cabeca
- Cabeca-coragao

T ”

O modo do respectivo programa pode ser definido com os parametros “tP1”, “tP2”, “tP3".

Se o valor de tempo “SPt” pré-selecionado for alcangado, a luz de sinalizagdo amarela
(001983965) se acende e o sinal sonoro € ativado. Isso sinaliza que a anestesia terminou,
mas dura até que o animal seja solto. Apés a soma dos tempos “dI1”, “dI2” i “dI3” ter
expirado e independentemente do tempo “SPt” ter terminado, a luz LED de sinalizagao
amarela (001983965) se acende, o sinal sonoro é soa e o LED vermelho ( 001983964) se
apaga. Isso significa que a anestesia terminou. Se a cabeca do animal for solta, o LED
amarelo (001983965) se apaga e o sinal sonoro é desligado. A corrente cai para 0 (visor
[A]) e os eletrodos das pincas de anestesia medem apenas uma tensdo de aprox. 15 V.
A partir desse momento, o dispositivo esta pronto para a anestesia ap0s 2 segundos.

8.1. Modos de anestesia
Modo de cabeca

Neste modo, a anestesia dura até que a soma dos tempos “dI1” + “dI2” + “dI3” tenha
expirado. ApOs esse tempo, o dispositivo emite um sinal sonoro e luminoso (LED amarelo
[001983965] FIM DA ANESTESIA) até que a cabeca do animal seja solta. Se as pingas
forem abertas antes de expirar a soma dos tempos “dI1” + “dI2” + “d13”, o dispositivo passa
para o modo de medi¢ao e aparece o erro “B” no registro, a menos que o tempo “SPt” tenha
terminado (Parametro — Sinalizagao do final da anestesia).

Modo cabecga-coragéo

Neste modo, a anestesia ocorre em duas fases. Na primeira fase da anestesia, as pingas
sdo colocadas na cabega do animal. Depois de decorrido o tempo “dI1” ou “dI2” (um desses
tempos deve ter definido a mudanca de modo para a anestesia de coragdo) termina
a primeira fase da anestesia. Depois, sdo emitidos os sinais sonoro e luminoso (LED
amarelo [001983965]), o que significa que a segunda fase deve comecar. Em seguida
a cabeca do animal deve ser solta (isso é sinalizado com o LED verde [001983966]), um
eletrodo deve ser colocado entre o olho e a orelha e o outro préximo ao coragao.
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O tempo para isso é determinado com o pardmetro “toFS” (10 s por padrdo). Se os
eletrodos forem colocados novamente, o processo continua até o final do tempo pré-
programado. O fim da anestesia é sinalizado com os sinais sonoro e luminoso (LED
amarelo [001983965]). Se os eletrodos ndo forem aplicados ap6s a primeira fase,

a anestesia terminara apos o tempo “toFS” e aparecera o erro “B” no registro.

8.2. Indicadores de erros

Quaisquer erros que possam ocorrer na anestesia sao registrados na coluna “Status” do
registro, se necessario. Uma letra é atribuida a cada erro.

Explicac&o de cada erro:

- Erro “M” — a corrente cai abaixo do valor minimo de 1,3 A:
Se a corrente cair abaixo de 1,3 A durante a anestesia, o erro “M” é registrado no registro.

Erro “T” — anestesia no tempo minimo de 4 s:
Se o tempo total de anestesia for inferior a 4 s, o erro “T” é registrado no registro.
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8.3. Parametros da anestesia

Os parametros da anestesia dependem da espécie e tamanho do animal (consulte
CE/1099/2009).

Animal Corrente minima [A]
Ovino, caprino, bovino 1,0
Cordeiro 0,6
Suino 1,3
Gado<6M+>6M .
1,25+ 1,28 1,25+ 1,28

Recomendacé&o: De acordo com a diretriz FSIS 6900.2 sobre tratamento humano de
animais, a frequéncia da corrente de 800 Hz é recomendada:

A forma de alteracdo dos parametros de anestesia € apresentada no manual de operagdes
do dispositivo VBE-6.

O dispositivo de anestesia funciona de acordo com o programa selecionado.
O programa atual € mostrado no visor Prog. O nimero do programa pode ser alterado
com atecla P. As configuragdes de fabrica para os valores dos programas individuais
podem ser encontradas no Anexo 1.

O usuério pode alterar os parametros do respectivo programa, dependendo do tipo
de animal.
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9. O manual de operac¢des do controlador PIG821 (001983963) em VBE-6)

9.1. Vistado console do controlador VBE-6 e das fun¢fes das teclas

Console do controlador do VBE-6 Func¢des das teclas

L -

Prog

Para cima

Para baixo

Enter (confirmar)

Esc (sair)

Mudanga de programa

Mudanca do valor exibido [V]
de tensao para frequéncia e
vice-versa

Tecla de servico

Significado das telas no modo de medicéo

Prog - nimero do programa selecionado

[A] - corrente (Ampéres)

[C] - carga elétrica (Coulomb) / tempo (segundos)

[V] - Selegao de tensao (Volt) ou frequéncia (Hertz) com atecla (|
Significado das luzes de sinalizagao

Alarme - cartdo SDHC ausente

Pgm - modo de programacao

HV - alta tenséo nos eletrodos

Proc - queda de corrente abaixo do limite especificado

Significado das telas no modo de programagao
[A]+[C] - Designacao do parametro a ser definido
[V] - Valor do parametro a ser definido

Prog - NUumero do programa a ser editado
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9.2. Determinacédo do console do controlador

Durante a anestesia, 0 console do controlador mostra valores atuais como:
Tensaol/frequéncia - tela [V], corrente - tela [A], carga elétrica/tempo definido - tela [C]
e programa atual de anestesia. Com a ajuda do console, os valores atuais para 0s
programas individuais, como corrente (Amperes), frequéncia [Hz] e carga elétrica/tempo
para anestesia (s) podem ser definidos e novos programas, bem como o tempo atual e a
data podem ser definidos.

9.3. Parametros disponiveis e programaveis do controlador

Parémetro Descrigéo

b | 1=
= Cd - cddigo de acesso, permite 0 acesso aos parametros da
_ O unidade de controle

Parametros comuns paratodos os programas

b | 1=
- Lc - Parametro para definir o codigo de acesso

[A] IC]
tSG — Parametro nao ativo nesta versao de software

YEAr — Data (ano)

Mon - Data (més)

dAY — Data (dia)

H In) id !_ Hour - Data (hora)

1=
Min - Data (minutos)
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SEc - Data (segundos)

toFH - Par@metro néo ativo nesta verséo de software

Pr — Selecao do programa de anestesia

Parédmetros do programa de anestesia selecionado

(Al ic]
toFF [s] — Tempo desde a liberagdo (durante a anestesia). Se

o animal for tocado novamente durante este periodo, a anestesia
continuard. Caso contrario, a anestesia sera concluida.

dL1 [s]- Hora da 12 fase do abate

Fr1b [Hz] — Frequéncia inicial na 12 fase do abate

Fr1E [Hz] — Frequéncia final na 12 fase do abate (a frequéncia Frlb
altera ligeiramente seu valor no tempo dL1)

SP1b [A]- Corrente inicial na 12 fase do abate

SP1E [A]- Corrente final na 12 fase do abate (a corrente SP1b
altera levemente seu valor no tempo dL1)

Tpl - O parametro determina o tipo da secao dl1. Descricao
detalhada em: 10.4. Tipo de segédo

hdl = dL2 [s] — Hora da 22 fase da anestesia (valor dL2 = “0” faz
i | com que a fase seja ignorada; os parametros Fr2b; Fr2E;
SP2b; SP2E desaparecem do menu)
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bl | F=
= =1} Fr2b [Hz] - Frequéncia inicial na 22 fase do abate (o valor de
'l | E) | frequéncia FrlE é alterado)

1 k=
= w@al  F2E [Hz] - Frequéncia final na 22 fase do abate (a frequéncia Fr2b
('l ISl | aliera ligeiramente seu valor no tempo dL2)

)
I~ O SP2b [A] - Corrente inicial na 22 fase do abate (o valor da corrente
a5 SP1E ¢é alterado)

i
A ki
E

i
M

SP2E [A] - Corrente final na 22 fase do abate (a corrente SP2b
altera levemente seu valor no tempo dL2)

-
c

k=
-
-

Tp2 — O parédmetro determina o tipo da sec¢ao dl2. Descricao
detalhada em: 10.4. Tipo de secgéo

-

L
r'-

dL3 [s] - Hora da 32 fase da anestesia (valor dL3 = “0” faz
com que a fase seja ignorada; os parametros Fr3b; Fr3E;
SP3b; SP3E desaparecem do menu)

e

C =i Fr3b [Hz] - Frequéncia inicial na 32 fase do abate (o valor da
(s B El  frequéncia Fr2E é alterado quando dL2 para FriE =0)

| k=
= = ] - Fr3E [Hz] - Frequéncia final na 32 fase do abate (a frequéncia Fr3b

a - altera ligeiramente seu valor no tempo dL.

F - L ltera | | dL3)
l-.'-l -i'f SP3b [A] - Corrente inicial na 32 fase do abate (o valor da corrente
— - SP2E é alterado quando dL2 para SP1E =0
Jrfdo ‘ P )

b | k=
I~ N =N = SP3E [A] - Corrente final na 32 fase do abate (a corrente SP3b
i = altera levemente seu valor no tempo dL
1T - L ltera | I dL3)

b k=
i 0 | Tp3 — O parametro determina o tipo da secao dI3. Descricao
CTr B detalhada em: 10.4. Tipo de seg&o




Meat Processing Power 30 VBE 6

bl =
- = L SPt [s] — Tempo em segundos desde o inicio da anestesia (LED
;_ _ amarelo acende continuamente e emite um sinal sonoro),
parametro ativo e visivel quando c-t (parametro de servigo oculto)
éo

SPC [C] — Carga elétrica em Coulomb [C] desde o inicio da
anestesia, depois é sinalizado o fim da anestesia (LED amarelo
acende continuamente e emite um sinal sonoro), parametro ativo
e visivel quando c-t (parametro de servigo oculto) é 1

EnHU

bl | =
[ FWRN] | 0- O programa ¢ desativado e ignorado ao selecionar os
C gy parametros com a tecla “P”.

1 - O programa esté ativo, a tens@o de medi¢éo de 15 V aparece
nas pingas.

2 — O parametro néo esta ativo nesta versdo de software

3 — O parametro néo esta ativo nesta versdo de software

toFS — tempo max. para tocar o animal novamente apos a 12 fase
proximo ao coragao, parametros ativos ap0s cabecga-coracao.

9.4. Decodificacao dos parametros.

» Abra o menu com a tecla . Se o0 menu foi aberto corretamente, a luz de sinalizagcao
Pgm (programa) piscara, “Cd” piscara na tela - com o valor “0” abaixo;

» Agora Enter | deve ser pressionado. Quando a exibicdo dos valores [V] piscar “0”, use

as setas .. para definir o valor “5” (¢ um cdédigo predefinido de fabrica que
desbloqueia o restante dos parametros; pode ser modificado alterando o parametro Lc;

* Pressione Enter [ novamente. “Lc” pisca na tela dos parametros [A][C]. Os&arémetros
restantes foram desbloqueados e podem ser ajustados usando as setas

9.5. Alterar os parametros individuais de anestesia.

* Primeiro, os parametros descritos em “4. Decodificagdo de parametros”;

* Em seguida, use as setas .. para encontrar o parametro “Pr” E - (selecéo do
programa a ser modificado);
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* Pressione Enter . Quando o valor [V] piscar na tela, selecione o programa desﬁdo.

Depois de selecionar o programa, pressione Enter novamente e use as setas
para selecionar o parametro a ser modificado (a lista de pardmetros com seu significado
esta na tabela em 3);

» Depois de selecionar o par@metro, pressione Enter . Quando o valor [V] piscar, use as
setas para alterar o paré@metro.

» Depois de definir os valores, pressione Enter . novamente. Agora outro pardmetro pode
ser alterado da mesma forma. Saia do menu com Esc .

9.6. Data e hora atuais

* Primeiro, os parametros descritos em “4. Decodificagdo de parametros”;

* Em seguida, use as setas .. para selecionar o parametro “YEAr” (ano) E E .

* Se o valor na tela [V] ndo corresponder a data real, pressione Enter e defina a data
correta com as setas e confirme com Enter.

O mesmo se aplica a outros parametros:
(Mon-Més, dAY-Dia, Hour-Hora, Min-Minuto, SEc-Segundo)

S EEEN FAME NN E5 AN

» ApOs alterar todos os parametros, pressione Esc . para sair do menu.

10. Registro de pardmetros de anestesia

O dispositivo de registro atende aos requisitos do Regulamento do Conselho (CE) N.°
1099/2009 de 24 de setembro de 2009 sobre a protecdo de animais no momento do abate
(Anexo 2., n.° 4.1).

O dispositivo foi instalado de fabrica no dispositivo de anestesia VBE-6. No abate,
o registrador mede os parametros elétricos e os registra no cartdo SDGC na base do
dispositivo.

O registro dos parametros de anestesia inicia-se quando o aparelho VBE-6 € ligado (inicio
da anestesia), quando a corrente ultrapassa o valor de 0,02 A. Se a energia falhar em
1 segundo, os parametros coletados serdo apagados e nao registrados. Se a corrente
exceder 0,02 A e durar mais de 1 s, os dados serdo salvos no cartdo de memoria.

Os valores dos parametros de anestesia estdo em forma de texto no arquivo piglog.csv no
cartdo SDHC. As linhas representam o abate subsequente.
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As linhas contém os seguintes valores (da esquerda para a direita):
a) Nudmero de série do abate (é zerado ap6s o desligamento do dispositivo);
b) Data (ano-més-dia) do abate;

c) Fim do abate (hora-minuto-segundo);

d) Tens&o média [V] durante o abate;

e) Corrente maxima [A] durante o abate;

f)  Valor da carga elétrica [C] durante o abate;
g) Duracédo do abate [s];

h) Frequéncia da corrente no inicio [Hz];

i) N.°do programa;

j)  Erros de anestesia registrados.

Exemplo de parametros de anesteisa no Excel:

‘ N.© Data Tempo| U[V] I[A]| q[C]| t[seg]| f[Hz] NoProg|Status
1| 15/12/2018| 08:21:53 218| 1,69/ 13,8/ 21,3] 80Q 1|MD--S---
2| 15/12/2018| 08:22:19 220/ 1,69 14 10/ 800 1|--------
3| 15/12/2018| 08:23:04 220/ 1,69 14 10/ 800 1|--------
4| 15/12/2018| 08:23:38 217| 1,68| 13,6 10/ 800 1|-D------
5| 15/12/2018| 08:24:24 218| 1,69/ 6,3 4,7/ 800 1|-D-B----
6| 15/12/2018| 08:24:41 218| 1,69| 1,2/ 14,5/ 500 1|M-T-S---
7| 15/12/2018| 08:24:44 218 1,69 1,2 14,5 500 1|M-T-S---

NOTA 1. Os valores informados acima, como: corrente, frequéncia, carga e tempo de
anestesia sdo parametros predefinidos do controlador PIG821 do dispositivo VBE-6
e podem ser alterados pelo usuario.

NOTA 2. A hora astrondmica registrada pelo registrador € ajustada ao fuso horéario do pais
onde o dispositivo é usado. A assisténcia técnica pode alterar o fuso horario. O horéario de
inverno e verdo sdo alterados automaticamente.

Leitura dos parametros registrados

Para ler os dados gravados, o cartdo SDHC deve ser removido e inserido no leitor de
cartbes do PC. Os dados gravados podem ser abertos no NotePad ou no Excel.
E aconselhavel copiar o arquivo piglog.csv para o disco rigido de vez em quando com um
nome diferente, como fevereiro de 2019.csv, e exclui-lo do cartdo SDHC. Em seguida,
o dispositivo de registro cria um novo arquivo piglog.csv.
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11. Armazenamento e carregamento dos parametros de anestesia

Os parametros do dispositivo VBE-6 podem ser salvos no cartdo SD e carregados do cartdo
SD.

Parametro de servico:

O cartdo SD contém o arquivo “pigpar3.bin” com as configuragbes de servigo para os
parametros de anestesia. Para carregar parametros especificos, copie o arquivo
“pigpar3.bin” para o diretério raiz do cartdo SD e siga as instrugbes na Secgdo |
“Carregamento dos parédmetros do cartdo SD para o dispositivo VBE-6".

|. Carregamento dos parametros do cartdo SD para o dispositivo VBE-6

> Insira o cartdo SD com o arquivo “pigpar3.bin” na abertura de inspegéo do dispositivo
VBE-6.

> Pressione os botbes .. simultaneamente e, em seguida, pressione e segure
o botéo . Na tela do console aparece mﬁ Em seguida, solte todas as teclas;

» Tela -7 significa que os parametros do cartdo SD foram carregados corretamente
no VBE-6.

» Para que tudo funcione corretamente, o arquivo “pigpar3.bin” deve estar no diretério
raiz do cartdo SD.

E possivel salvar as configuracdes personalizadas dos pardmetros de anestesia do VBE-6
no cartdo SD (por exemplo, para transferir parametros de um VBE-6 para outro).

Notas sobre isso na segédo Il “Armazenamento dos parametros do VBE-6 no cartdo SD”.

Il Armazenamento dos parametros do VBE-6 no cartao SD:
> Insira o cartdo SD na abertura de revisdo do dispositivo VBE-6;
> Pressione os botbes .. simultaneamente e, em seguida, pressione e segure
o botao . Na tela do console aparece Em Em seguida, solte todas as teclas;

> Tela EE significa que o arquivo “pigpar3.bin” com os parametros do VBE-6 esta
devidamente salvo no diretério raiz do cartao SD;

> Se ja houver um arquivo chamado “pigpar3.bin” no diretério raiz do cartdo SD, ele
sera substituido.

12. Manutencéo

O dispositivo é basicamente livre de manutencao. Apenas a fonte de alimentacao precisa
ser limpa com um pano. N&o use agentes de limpeza E necessario limpar os eletrodos das
pincas de anestesia com uma escova de ago inoxidavel para garantir o contato adequado
com o corpo do animal, medigdo correta da resisténcia do corpo do animal e fluxo de
corrente eficiente. Também é necessario manter o dispositivo em boas condi¢des técnicas
e limpo. Ndo mergulhe os eletrodos em detergentes e desinfetantes.
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Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, ele deve ser substituido pelo fabricante do
dispositivo para evitar riscos.

ATENCAO!

Nao limpe o dispositivo com um equipamento de limpeza de alta
presséo! Limpe o dispositivo manualmente, observando as regras de
segurancga para o manuseio de dispositivos elétricos!

13. Operacao técnica, reparo, desmontagem e eliminacao

O objetivo da operagédo técnica é manter o dispositivo em condi¢des técnicas adequadas.
O escopo da operagao técnics deve ser consistente com as seguintes instrucoes:

Operacao técnica diaria antes e depois do trabalho — verificagcdo da condicéo técnica de
conjuntos individuais e pegas do dispositivo que tenham um impacto significativo na
seguranga.

Operagao técnico regular, verificagéo do desgaste técnico de conjuntos ou pegas
individuais, corrigindo falhas e danos.

ATENCAO! De acordo com o regulamento do Ministério da Agricultura
e Desenvolvimento Rural de 9 de setembro de 2004 (Diario oficial n.°
205, item 2102, 85 N.° 4), os sistemas e dispositivos de anestesia
devem ser verificados antes de cada ciclo de anestesia.

O funcionamento adequado da fonte de alimentacdo pode ser verificado
com o aparelho de teste AZ-1 (fabricante PPUH KOMA). Conecte
o aparelho de teste AZ-1 em vez das pincas de anestesia, ligue a fonte de
alimentagdo com o botdo START/STOP. Apo6s pressionar o botdo no
aparelho de teste, inicia-se a simulacdo da anestesia. Mantenha o botédo
pressionado até ouvir um sinal sonoro e o LED amarelo acender. Depois de
liberar, a simulagdo termina, os LEDs vermelho e amarelo se apagam e
osinal sonoro é interrompido. O voltimetro [V] deve mostrar 15V
novamente. A simulagdo realizada desta forma prova que o dispositivo de
anestesia esté funcionando corretamente.

ATENCAO! E necesséario que o fabricante calibre o dispositivo uma
vez por ano. ApoOs a calibracdo, o fabricante emite um documento
correspondente.

Se os reparos ou verificagdes forem realizados por outras empresas

com as devidas autorizagdes elétricas, o fabricante ndo é responsavel
pelo estado técnico do dispositivo e pelo seu bom funcionamento.

Em caso de falhas, entre em contato com a assisténcia técnica do
fabricante.
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Quando o dispositivo estiver completamente gasto, ele deve ser desmontado e descartado da

seguinte forma:

» Desaperte e desmonte as pecas parafusadas.

+ Descarte as pegas de desgaste e as que ja ndo podem ser utilizadas no ponto adequado.

Deve-se ter cuidado ao desmontar o dispositivo — use ferramentas manuais adequadas
e equipamentos de prote¢do individual (luvas, roupas de trabalho, avental).

14. Possiveis falhas e suas eliminac6es

Exemplos de solugBes de falhas sdo mostrados na Tabela 4.

FALHAS

CAUSA

SOLUCAO

Vasos sanguineos estouram e
0s 0ssos do animal se
deslocam. O animal nao foi
devidamente anestesiado

Parametros de anestesia
incorretos. Técnica incorreta
de anestesia.

Animais estressados.

Garanta os parametros de
anestesia apropriados:
frequéncia, carga/tempo,
corrente. Analisar o curso da
anestesia.

O dispositivo ndo esta
funcionando

Fusivel danificado

Substitua o fusivel de 3,15 A
por um novo

Botdo START/STOP desligado
(Fig. 1 item 10)

Pressione START

Motivo desconhecido

Informe a assisténcia técnica

Anestesia ndo funciona

A eletronica ndo funciona. Sem
exibicdes nas telas

Verifique o fusivel ou informe
a assisténcia técnica

Sem tensdo na pinga. O
medidor de tensdo mostra
aprox. 15V

Eletrodos limpos.

Confira os cabos das pingas de
anestesia.

Informe a assisténcia técnica.

Luz do LED néo acende

LED queimado

Informe a assisténcia técnica

Leia atentamente a garantia e observe seus termos e regras gerais no manual de operagfes do

dispositivo de anestesia VBE-6.

AO USUARIO
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