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La notice d'utilisateur est I'équipement principal de
I'appareil, dont le contenu doit étre absolument lu avant
son installation, sa mise en service et

son utilisation.

2
La notice d’utilisateur est sur la carte SD

de l'appareil.

En cas de doute ou de mauvaise compréhension de la
notice ci-dessus, veuillez contacter le fabricant de cet
appareil.

Simbolo KTM 29.53.16.50

SWW 0782-11

NOTE!

N'apportez aucune modification a I'installation électrique.
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1. Régles de sécurité pour le travail et le service
NOTE ! Avant d’utiliser I’appareil lire attentivement toute la notice.

Les personnes s’occupant de [utilisation et la maintenance de l'appareil VBE-6 doivent
connaftre cette notice et étre formées dans le domaine de son utilisation et les conditions de
santé et de sécurité sur un lieu de travail donné. Toute modification et innovation est interdite,
car elle est liée automatiquement a la perte de la garantie et de la responsabilité du fabricant
pour le bon fonctionnement de I'appareil. L'appareil ne doit pas étre utilisé a des fins autres
que celles prévues.

NOTE ! L'appareil dispose d'un systeme électronique qui protege
contre I’électrocution par les bras d’étourdissement.

Cependant, il est interdit de toucher le corps humain avec des
électrodes.

En cas de l'apparition de la tension d'étourdissement sur les électrodes hors le processus
d'étourdissement - le voyant rouge s'allume - il est absolument nécessaire d'arréter le travail,
d'éteindre I'appareil et d'en informer le fabricant.

Si le voyant rouge ne s’allume pas pendant le processus I'étourdissement, suivez les
consignes des chapitres 11 et 12. Si le dysfonctionnement persiste, faites réparer
immédiatement 'appareil auprés du service aprés-vente du fabricant.

« Tous les travaux liés a la maintenance de I'appareil doivent étre effectués hors tension.
« Toute réparation de I'appareil doit étre effectuée dans un service aprés-vente du fabricant.
« Il est interdit d'effectuer des modifications sur l'installation électrique de maniére arbitraire

« Il est interdit de brancher au réseau électrique d’'un appareil dont l'isolation externe des
cables est endommagée.

« Il est interdit aux enfants, aux personnes handicapées et aux personnes non formées
d’utiliser I'appareil.

« Empéchez l'accés des enfants et des personnes non qualifiées a I'appareil.

NOTE ! Le non-respect des régles de sécurité susmentionnées peut
entrainer I’électrocution, I’'invalidité ou la mort.
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2. Description du risque résiduel

Bien que le fabricant assume la responsabilité de la construction et de I'étiquetage de

I'appareil VBE-6 pour éliminer les risques pendant le fonctionnement, la manipulation et la

maintenance, certains risques sont inévitables. Le risque résiduel résulte d'un comportement

incorrect ou inapproprié de I'opérateur de I'appareil.

Le plus grand danger survient lors de I'exécution des activités interdites :

- utiliser I'appareil a des fins autres que celles décrites dans la notice d'utilisateur,

- faire des modifications et des réparations de l'installation électrique de maniére arbitraire,

- toucher le corps humain avec les électrodes de I'appareil,

- brancher l'appareil au réseau en cas de dommages visibles sur I'appareil,

- s'amuser avec l'appareil par les enfants, les personnes handicapés et les personnes non
formées qui ne sont pas conscients du danger des appareils électriques.

A la présentation du risque résiduel, 'appareil d'étourdissement des animaux VBE-6 est traité
comme un appareil congu et fabriqué selon les meilleures connaissances techniques jusqu’au
début de la production.

Evaluation du risque résiduel

Les recommandations pour éliminer les dangers résiduels (pour les personnes et

I'environnement) lors de I'utilisation de I'appareil de I'étourdissement des animaux VBE-6:

- lire attentivement la notice d’utilisateur,

- linterdiction de toucher le corps humain avec les électrodes,

- linterdiction de faire des modifications et des réparations de linstallation électrique de
maniére arbitraire,

- effectuer toutes les réparations de l'appareil uniquement par le service apres-vente du
fabricant,

- vérifier l'efficacité de mise a laterre du réseau avant la mise en service et systématiquement
au moins une fois par an par un électricien agréé,

- vérifier I'état technique avant de commencer a utiliser l'appareil et apres les réparations
faites,

- faire manipuler I'appareil par des personnes ayant lu la notice d'utilisateur,

- protéger l'appareil contre l'acces des enfants, des personnes handicapées et des
personnes non formées.

NOTE! Il existe un risque résiduel en cas de non-respect des
recommandations et instructions spécifiées.
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3. Panneaux d'information et d'avertissement

Les panneaux d’avertissement et d'information suivants se trouvent sur le boitier de
I'alimentation:

Input

U=230V (tension nominale)

f=50HZ (Fréquence)

P<700W (puissance maximale)

I<3A (intensité maximale de courant)
Output

U<400V (tension de sortie maximale)
1=0,02-2,5A (intervalle de courant d'étourdissement)
f=50Hz-800Hz

E=0,1-99,9C (charge électrique)

IP55

S2 240 (cycle de service)

Classe de protection: |

__[AEr

ol ea) LA,

Signification des pictogrammes

1. Note:

2. Lisez le manuel de I'utilisateur

3. Interdiction d'utilisation de I'appareil par les enfants

4. Ne connectez pas l'appareil au réseau si le connecteur ou la prise sont

endommagés

5. Tous les travaux liés a la réparation, a la maintenance et au service technique
doivent étre effectués impérativement a la déconnexion de l'appareil -
débranchez le connecteur.

. Ne touchez pas! Appareil électrique!

. L'appareil est recyclable soit soumis a la collecte sélective des équipements
électriques et électronique (loi du 29.07.2005 sur les déchets d'équipements
électriques et électroniques - Journal des lois n ° 180/2005, point 1495).

8. Ne pas laver avec des appareils a haute pression !

~N o
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Signification des voyants lumineux :

« voyant jaune FIN DE LETOURDISSEMENT
« voyant rouge signalant LETOURDISSEMENT
« voyant vert indiquant LETOURDISSEMENT CARDIAQUE

).

@ n‘f\ « voyant blanc indiquant APPAREIL EN SERVICE
3
o

4. Usage

L’appareil VBE-6 est destiné a étourdir les animaux avant l'abattage, avec le courant
électrique inférieure a 400 V et une fréquence comprise entre 50 et 800 Hz et répond aux
exigences du Reglement du Ministre de I'Agriculture et du Développement Rural du 9
septembre 2004 sur la qualification des personnes autorisées a I'abattage professionnel et
conditions et méthodes d'abattage et de mise a mort des animaux. (Journal des lois n° 205,
alinéa 2102) et satisfait aux exigences de I'Union européenne en matiére du traitement sans
cruauté des animaux.

L'appareil doit étre utilisé uniquement conformément a l'usage :
- On ne peut pas immerger dans I'eau les bras connectés a 'appareil,
- N'utilisez pas I'appareil pour chasser les animaux.
- Ne court-circuitez pas les électrodes sur les objets métalliques ;
- Ne touchez pas les électrodes avec vos mains et ne les court-circuitez pas sur le corps
humain.

5. Données techniques

Alimentation 230V; 50 Hz
Tension paralysante (sortie) <400 V; 50 a 800 Hz
Courant de sortie 0,02a25A
Charge 0,1a999cC
Tension de mesure ~15V
Masse (poids) de I'alimentateur ~15,0 kg
Masse (poids) des bras 3,0 kg
Dimensions totales de l'alimentateur 480 x 365 x 205 mm

Dimensions totales des bras 960 x 210 — 700 x 110 mm
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6. Construction

Le kit de I'appareil d'étourdissement des animaux VBE-6 comprend:

[
)]
—
o
avertisseur sonore Convertisseur bras

Alimentateur réseau
VBE-6

001 983 920

VBE -6 siréne avec USB avec
cable de cable de
raccordement raccordement
001 983 960 001 983 961

d'étourdissement
types des bras
sont indiqués dans
le tableau ci-
dessous

L'alimentateur VBE-6 et avertisseur sonore VBE-6 sont placés dans des boitiers étanches,
adaptés pour étre fixés sur le lieu d'utilisation.
Les bras d’étourdissement sont reliés a I'alimentateur ou a I'avertisseur sonore par un fil muni
d’un connecteur spécial, qui leur permet d’étre manipulés librement.

Les figures 1 et 2 illustrent deux options de connexion.
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Fig. 1

Fig. 2
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La table presenta tipos de tenazas:

bras avec une bride pneumatique

Lad ) () | Lad

7. Connexion de I’appareil VBE-6 a I'ordinateur et configuration du
logiciel

Tout d’abord, il faut installer les pilotes du Convertisseur USB et les logiciels congus pour
communiquer avec I'appareil VBE-6. lls se trouvent sur la carte SD située dans la fenétre
d’inspection de I'appareil VBE-6.
Le répertoire racine de la carte SD:

ADAUSBDr_21216

PC

j pigpar3.bin
B:)] Test.csv

- ADAUSBDrv_21216 - Pilotes du convertisseur USB

- logiciel PC

- Pigpar3.bin - Fichier avec parametres définis en usine (possibilité de restauration a tout
moment)

- Test.csv - un fichier avec les paramétres de test d’étourdissement enregistrés (il peut étre
ouvert dans un tableur Excel)

1. Installation des pilotes du convertisseur USB :

Accédez au dossier ADAUSBDrv_21216 situé dans le répertoire principal de la carte SD.
Puis démarrez le fichier "ADAUSBDrv.exe"
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Doc
Linux
MAC 0S X 10.3-10.8
MAC 0S X 10.9
ADAUSBDrv_21216 Windows
PC L Zip
3 . A% ADAUSBDrv.exe
D pigpar3.bin = -
AS adausbdrv.ico
ﬂj{] Test.csv

El autorun.inf

La fenétre de sélection de la langue d'installation doit apparaitre a I'écran. La sélection de la
langue accepter par la touche OK. Les prochaines étapes sont illustrées sur les photos ci-
dessous:

Wybierz jezyk instalacji X
@ Wybierz jezyk uzywany podczas instalacii:
e

A Setup - ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for Wind... — X || & Setup - ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for Wind... — X

Select Components
Welcome to the ADA-USB

: Which components should be instaled?
Package Virtual Serial Ports
Drivers for Windows Setup ]
Wizard Select the components you want to install; deumecmwmsvmdomtwamm

install. Click Next when you are ready to continue.

This will install ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for
Windows version ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers © STANDARD Drivers for Windows 8/8. 1/10 it
for Windows on your computer.

Itis recommended that you dose all other applications before
‘continuing,

Click Next to continue, or Cancel to exit Setup.

Current selection requires at least 3,2 MB of disk space.

—
e I P e I

A S ADA Serial Ports Drivers fo lnmlaqa Portéw
Installing
Please wait whie Setup instals ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for ‘ Witamy w Instalatorze
Windows on your computer. Wirtualnych Portéw Szeregwych !

Ten instalator zainstaluje sterowniki WPS dia urzadzed
ADA

Finishing installation... USB set

by kontynuowat, kiknj przycisk Dalej

o i )
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- B
Instalacja 6 Portéw

rs
Instalacja oprogramowania dia urzadzeri USB seril ADA. R B iecrenia systemu Wi a g

AWCY tege

# Nie instaluj oprogramowania sterownika
Nalezy sprawdzi¢, czy w witrynie sieci Web producenta jest dostepne

2 & oo
Caekaj. a2 sterowniki zostang zanstalowane. Moe to chwilg potrwa.

= Zainstaluj oprogramowanie sterownika mimo to
Instaluj wylacznie oprogramowanie sterownika z witryny sieci web lub z
dysku od zinnych frédel moze
uszkodzi¢ komputer lub wykras¢ informacje.

———— v) Zobacz szczegély |
L] {

Si pendant l'installation, une information sur 'impossibilité de vérifier les pilotes apparait, elle
doit étre ignorée et les options d'installations suivantes doivent étre sélectionnées. (le
message peut ne pas apparaitre)

Instalacja Portéw /A Setup - ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for Wind...  —

Gratulacje! Zakoriczono instalacje
sterownikow dla urzadzen USB serii
ADA.

Sterowniki zostaly pomysinie zainstalowane na tym kompiterze.

Completing the ADA-USB Package
Virtual Serial Ports Drivers for
Windows Setup Wizard

Setup has finished installing ADA-USB Package Virtual Serial

Mozesz teraz podiaczyé urzadzenie do tego komputera. Jedk do Ports Drivers for Windows on your computer.
ia zal

urzadzenia byla zalaczona instrukcja, przeczytaj ja najpierw. Cick Finish to exit Setup.

b

Nazwa sterownika Stan

\/ FTDI CDM Driver Packa... Gotowe do uzycia
\/ FTDI COM Driver Packa... Gotowe do utycia

—
N e I ()

A cette étape, connectez le convertisseur USB au port USB

‘Bl urzadzenie jest gotowe do uzycia % *
9. 2 & fnes

pomysinie.

Une fois connecté au port USB de l'ordinateur, une fenétre / message apparait indiquant que
'appareil est prét a étre utilisé. Apres avoir cliqué sur la fenétre / message - une fenétre
apparaitra vous indiquant quel port "COM" a été attribué au convertisseur.
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TJ Instalacja oprogramowania sterownika

" Urzadzenie jest gotowe do uzycia

ADA USB Serial Converter

‘ ADA USB Serial Port (COM3)

+ Gotowe do uzycia
 Gotowe do uzycia

Apres cette installation, le Convertisseur USB est vu dans le systéme comme un port COM

normal.

Si la fenétre / message n'apparait pas - le port "COM" créé peut étre trouvé dans le
"Gestionnaire de périphériques” du "Panneau de configuration" - conformément aux

instructions ci-dessous:

1
L1

.

Autoodtwarzanie

Czcionki

Foldery robocze

Mail (Microsoft Outlook
2016) (32-bit...

T © &

Narzedzia administracyjne

-

Opdje zasilania

Programy i funkcje Region

Szyfrowanie dyskéw
funkgja BitLocker

Windows To Go

$OIDIF ¥ @

L

Centrum mobilnosci w 3
A
systemie Windows

Datai godzina
Historia plikow
Menedzer poswiadczen
Odzyskiwanie

Pasek zadan | nawigacja

Technologia pamigci
Intel® Rapid
Zabezpieczeniai
konserwacia

Centrum sieci i
udostepniania

@

L

Dell Power Manager Lite

Menedzer urzadzer

Opaje Eksploratora plikaw

O E

Podczerwien

-~
8 Rozpomawanie mowy

4

Telefon i modem

Zapora Windows Defender ol

Centrum synchronizacji

Diwiek

Konta uzytkownikow

Miejsca do
magazynowania

Opcje indeksowania

Polaczenia programéw
RemoteApp i pulpitu

Rozwiazywanie
problemow

Urzadzenia i drukarki

Zarzadzanie kolorami

# Menedzer urzadzen
ik Akgs Widok Pomoc

|[ew=Em =

- & DELLOA
@ Aparaty fotograficzne
Baterie
© sluetooth
3 IntelR) Dynamic Platform and Thermal Framework
I Karty graficzne
& Karty sieciowe
= Klawiatury
= Kolejki wydruku
B Komputer
W Kontrolery diwigku, wideo i gier
@ Kontrolery IDE ATA/ATAP|
Qu Kontrolery magazynu
§ Kontrolery uniwersalnej magistrali szeregowej
3 Monitory
@ Mysziinne urzadzenia wskazujace

Porty (COM i LPT)
@ USB Serial Port (COM3)
Q Frocesory

& Stacje dyskéw CD-ROM/DVD
3 Urzadzenia do obrazowania
B Urzadzenia interfejsu HID

1§ Urzadzenia programowe:

Bt trrarhrania neennéna

@

Baeaa PV &

Centrum utatwien dostepu

Flash Player (32-bitowy)

Kopia zapasowa i
przywracanie (Window...

Mysz

Opcje internetowe
Programy domyéine
System

Ustawienia grafiki Intel ©
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Une fois l'installation des pilotes du convertisseur USB terminée, vous devez installer le
logiciel de communication avec l'alimentateur VBE 6. Il se trouve dans le répertoire principal
de la carte SD dans le dossier PC \ Installer \ setup.exe
| data.cab
ﬂ?}' install.msi
data & InstMsi.exe
Installer &) InstMsiW.exe
(g !
STZ.exe i setup.exe

| STZini 2| setup.ini

ADAUSBDrv_21216
PC

|| pigpar3.bin

- Test.csv

L'installateur va démarrer, procédez suivant les images ci-dessous:

o8 STZ Setup - X | g s7Z Setup =

Welcome to the STZ Installation Destination Folder
. Wizard Select a folder where the spplication wil be installed.

The installation wizard will install the files for STZ in the following folder.

DP

Itis strongly recammended thet you exit ell Windaws programs
bafora unning lissek progran To installinto a different folder, click the Browse bution, and select ancther folder.
Click Cancel o quitthe setup program, then close sny progrems

! ‘You can choose notto install STZ by dlicking Cancel to exit the installstion wizerd
you heve nning. Click Nextto confinue the installation

WARNING: This program is protected by copyright law and
international treaties, Destination Folder

Unauthorized reproduction or distribution of this program, or any C\Program Files (xBB\STZ\ Browse
portion of it may rasultin severa civil and criminal penaliies, and

will be prosecuted to the maximum extent possible under law

o e R
e CRERD

Ne changez pas le répertoire d'installation sélectionné par défaut!

9 S1Z Setup = x  ||i s1Z Setup =
Ready to Install the Application Updating System /
Click Next to begin installation ., The features you selected re currently being installed 2.,

Copying new files
Click the Back button to reenter the installation information or click Cancel to ext
the wizard File: Copying newfles, Directory.. Size

——
T o
e
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8 STZ Setup - b4

STZ has been successfully
installed.

Click the Finish button to exit this installation

Ce0)
T

Apres l'installation, vous serez invité & redémarrer votre ordinateur.

’L@ Installer Information

0 ‘You must restart your system for the configuration changes made
to STZ to take effect. Click Yes to restart now or No if you plan to
manually restart later.

=

Aprés une installation correcte du logiciel, créez un dossier "config" sur le disque "C".

[ “Jo

Avant de démarrer le logiciel, connectez le convertisseur USB au port USB, sauf si cela a
déja été fait. Cependant, il faut attendre avec le démarrage de I'appareil VBE-6.
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Puis démarrez le programme "STZ.exe" étant dans le dossier:
C:\Program Files (x86)\STZ.

C:\Program Files (x86)\STZ v

Nazwa Data modyfikacji Typ Rozmiar
data 19.12.2018 15:03 Folder plikéw

STZ.exe 18.12.2018 13:35 Aplikacja 1837KB

:E:] STZ.ini 18.12.2018 13:3 Ustawienia konfig... 1KB

iToujours démarrez le programme en tant qu'administrateur!

Ci-dessous toutes les étapes a suivre:

1. Onglet "CONFIGURATION" - entrez le code 129 dans la fenétre CODE et acceptez

- LB =
It ) YRy
Sl RIGISTRATION OF STUINING @ EF A ARAMETERS
@, PARAMCTERS £ 9 A 2070815 |
B b Thwronte i S et — T ST s
| SSibidiaiscy Fowe! sz |
| e @ vew | ot commomaTon
3 sracs L PROGRAM CONEGURATION
oate voun PECENR PROGRAMIR
. o A
o THE PROGAMSETTING commamcTION
sTunsanG rcomnyy
STUNNNGVOLTAGE ] ELECTRC CURRENT(A]  ELECTRK CHARGE(C] [ B B SO |
o 00 00 saveToRLE
STUMNRGTAIELS]  STUNNIG FREQUENCY ] .
TG0 O
00 00 STUNNING.
READING STZDATA PROCESS JOOMMTH
B
— 1) ¢ =i
e T 0 v R Ery
—
VEGA ELOCTRONK
J

2. Le code va déverrouiller toutes les options.
3. Les deux interrupteurs doivent étre placés en position haute:
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view | croRT

4 SERVICE

CONFIGURATION |

ARAMETERS
EFAer2017.08,15

o

%

s 0
THE PROGRAM SETTING COMMUNICATION
READ CONFIG. I SAVE CONFIG I Blesain:nsTR hd
s
Elie~
RECORD SAMPLES

VEGA ELEKTRONIK

4.

Dans la fenétre "COMMUNICATION", sélectionnez le numéro du port virtuel COM

qui a été installé avec linstallation du convertisseur USB. Ce sera "ASRL" + le
numéro du port installé.

VIEW | CHART | CONFIGURATION |

i SERVICE

CODE

) e

READING STZ DATA

FA

~ Meat Processing Powsr

REGETRATION O STINOMIG

[Me mm 5

= —!

PROGRAM

SAVE, READ.
THE  PROGRAM SETTING

REC

RECORD OF
STUNNING
PROCESS RECORD PATH

mic\,m

REC

VEGA ELEKTRONIK

Aprés avoir inséré la fiche USB le convertisseur USB dans un port USB différent, un

port "COM" différent sera attribué a chaque fois
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5. Créez un répertoire ou les enregistrements de [étourdissement seront
sauvegardés:
Hsrzv 5

O EFA "B (o

VIEW | CHART  CONFIGURATION |

. SERVICE PROGRAM C
oo SAVE, READ
THE PROGRAM SETTING COMMUNICATION
§ =
P
RECORDING CONFIGURATION
RECORD OF
STUNNING
READING STZ DATA PROCESS ORD PATH

RECORD SAMPLES

3

VEGA ELEKTRONIK

6. Celadevrait étre fait en utilisant la touche:

ZAPIS X
Zapisz w: | ‘s T1309831008B (C:)

* Nazwa A Typ A
AMD 23.05.2018 06:51 Folder
Szybki dostep config 17012019 11:17  Folder
- FLASH Programming 03.04.2017 08:29 Folder
Perflogs 12.04.2018 01:38 Folder
Pulpit Pliki programéw (x86) 20.12.2018 06:56 Folder
. Program Files 15.12.2018 07:25 Folder
m ryby 17.01.2019 08:45 Folder
Biblioteki SIC MARKING 03.04.2017 08:28 Folder
SiLabs 04.04.2018 14:27 Folder
S Spacekace 01.03.2016 10:46 Folder
Ten koﬁputer STREAM soft 16.11.2015 15:09 Folder
stz 17.01.2019 0%:12 Folder
Temp 19.09.2016 11:15 Folder
Uzytkownicy 23.05.2018 06:57 Folder

VXIPNP 28.09.2018 15:10 Folder
< >

Nazwa pliku: | v | | owez |

Zapiszjakotyp: | All Files (") ~| | A |
| Select Cur




VBE 6 19 Ergmogé

Donnez ensuite le nom, par exemple STZ, entrez dans le répertoire et appuyez

7.
sur la touche:

msz
" 3 zpis Ll
@& EFA = oss
e x
Meat Processing Powy Nea Data modyfikacji Typ
VIEW | CHART | CONFIGURATION |
Stybki dostep
_ SERVICE 4]
Pulpit
CODE
9 = o
Biblioteki
Ten komputer
READING STZ DATA ‘
Siec
- >
Newwaplis: ||
Zepiszjghotyp: |l Fies ()

VEGA ELEKTRONIK

La photo montre le répertoire correctement créeé:

RECORD PATH
e ac

8. Enregistrer les configurations:

B szvi

e o
@ EFA "z
L EFA ver.2017.08.1.6 m
" Meat Processing Power SYSTEM STZ6

VIEW | CHART = CONFIGURATION |

2] SERVICE PROGRAM CONFIGURATION |
=
CODE SAVE, READ
THE PROGRAM SETTING COMMUNICATION

9 >
RECORDING CONFIGURATION
RECORD OF

STUNNING
READING STZDATA PROCESS RECORD PATH
b Sl
RECORD SAMPLES

5

VEGA ELEKTRONIK
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Si le message apparait:
(= X

Error 7 occurred at New File in Open Config
Data.vi->WriteConfigfileUBJ1.vi->STZvi

Possible reason(s):

LabVIEW: File not found. The file might have been moved
or deleted, or the file path might be incorrectly formatted
for the operating system. For example, use \ as path
separators on Windows, : on Mac OS, and / on UNIX.

cela signifie que le répertoire "C: \ config” n‘a pas été créé correctement:
Il doit étre situé directement sur le disque systéme C;

(Des instructions détaillées peuvent étre trouvées sur la page ...)
v|o
9. Nous acceptons l'achévement de la procédure avec la touche "EXIT”

v~ EF AT 8 oG - ‘
ou |

smace 1 PRCGRAM CONEGURATON

st psip
o T RO TG

B

s
vnA

P

RECORE SapPLEs

)

fEONGSTZIATA

R—

Vous devez redémarrer le programme en tant qu'administrateur, puis démarrer
L’alimentateur VBE-6.
Si tout a été fait correctement, le message:

COMI

Devrait changer en:
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Cela signifie que les périphériques sont configurés les uns avec les autres et que vous pouvez
lancer le processus d'étourdissement:

Le message présenté ci-dessous signifie que le dossier n'a pas été créé correctement et doit
étre créé a nouveau.

X

Q Error 7 occurred at New File

Possible reason(s):

LabVIEW: File not found. The file might have been moved
or deleted, or the file path might be incorrectly formatted
for the operating system. For example, use \ as path
separators on Windows, : on Mac OS, and / on UNIX.

Stop

RECORD PATH

m i Cistz

10. Aprés chaque étourdissement, l'inscription suivante sera ajoutée a l'onglet "VIEW":

Bz -

VIEW ‘ CHART | CONFIGURATION |

DATE HOUR PIECENR  PROGRAMNR 3
2015-12-21 12:34:19 3 3 -ﬂ
STUNNING oo
STUNNING VOLTAGE[V]  ELECTRIC CURRENT (4] ELECTRIC CHARGE [C]
L e 03 SAVETO FILE
STUNNINGTIME(S]  STUNNING FREQUENCY [Hz) Chstn 1701 201800
140 2500

o

TIME NR U | [3

<::uix::x w3 2 W 23 W
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Au cours le processus de l'étourdissement, dans l'onglet CHART, un graphique des
paramétres d’étourdissement sera créé en temps réel

STZwi s

TIME DIAMETER OF DEPARTURE PARAMETERS

VOLTAGE[V] ~ CURRENT[A] ~ CHARGE[C.  FREQUENCY [Hz]
11 0,00 233 50,0

ey ,r”"i“‘ REGISTRATION OF STUNNING
@:- PARAMETERS
. - EFA ver.2017.08.1.6
- ~ Meat Processing Power SYSTEM STZ6

VIEW  CHART ‘CONFIGURATION ‘

[V AC Hz]

343= 4,4-41,2- 954

L +H2l |
40-37,5-

300-

280

260

350~ gop-|
35-325-
30,0~ 700
30-575-
25,0- 600
200- 55
25 25-
180-
200-
160- 50
e 750l
120- 1,5-130-
100- 125" 300-
&0- 1,0-100- :
G- 75 200
0- 05- 50-
100-|
20-  25-
0- 00- 00-
20- -25-

REe

0|

-457-06=-54%-102- ol Te—i—— ] (s s e el e 121
0 20 40 60 8 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 388

Si la carte est insérée, aprés le premier étourdissement, 'appareil VBE-6 créera dans le

répertoire racine de la carte le fichier "piglog.csv" dans lequel seront enregistrés des
étourdissements individuels.

ADAUSBDrv_21216
PC

B piglog.csv

\_'] pigpar3.bin

- Test.csv

8. Principe du fonctionnement

Le pilote des parametres d'abattage PIG821 EM 0332 utilisé dans I'appareil VBE-6 fonctionne
selon 2 modes:

- en mode de mesure de latension / fréquence, courant et charge électrique / temps,

- en mode de réglage des paramétres d'abattage.
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Le fonctionnement de I'appareil VBE -6 repose sur le principe de la mesure automatique de
la résistance corporelle de I'animal étourdi. En état de disponibilité au travail, sur les
électrodes ouvertes des bras , il n'y a qu'une faible tension de mesure de sécurité d'environ
15 V. Au moment d'appuyer les électrodes sur le corps de I'animal, la résistance est mesurée
et ensuite, si un animal est détecté, I'étourdissement avec la tension de travail commence
automatiquement (il sera signalé par l'allumage du voyant rouge led ETOURDISSEMENT.

La valeur de la tension ou de la fréquence d'étourdissement sera affichée sur I'écran [V], la
valeur du courant d'étourdissement - sur I'écran [A]. La valeur de la charge électrique / du
temps compté a partir du début de la phase d’abattage apparaitra sur I'écran [C].

Le déroulement du processus d'étourdissement dépend de la configuration du programme
sélectionné. Le programme peut étre défini dans deux modes:

- téte
- Téte-coeur

Le mode d'étourdissement d'un programme donné peut étre défini a 'aide des paramétres
"P1", "tP2". "tP3"

Lorsque la valeur de temps définie "SPt" est atteinte, le voyant LED jaune s'allume et un
signal sonore retentit pour indiquer la fin de ['étourdissement, mais le processus de
I'étourdissement poursuivra jusqu'a ce que I'animal étourdi soit laché. Aprés I'écoulement de
la somme des temps "dI1", "dI2" et "dI3", méme si le temps "SPt" ne passe pas, le voyant
led jaune s'allume et le signal sonore retentit et le voyant rouge led s'éteint ce qui signifie la
fin de I'étourdissement. Le relachement les pinces de la téte de I'animal, fait le voyant jaune
s'éteindre et le signal sonore s’arréter. L'intensité du courant diminuera a 0 (affichage [A]),
seule latension de mesure de 15 V apparaitra sur les bras d'électrode. A partir de ce moment,
apres 2 secondes, l'appareil est prét pour le processus I'étourdissement suivant..

8.1. Modes I'étourdissement

Mode Téte

Dans ce mode, le processus d’étourdissement dure jusqu’a ce que lasomme des temps "dI1"
+ "dl2" + "dI3" soit écoulée. Passé ce délai, I'appareil cessera d’étourdir et émettra
simultanément un signal sonore et visuel (voyant jaune led FIN L'ETOURDISSEMENT )
jusgqu’a ce que les pinces soient retirées de la téte de I'animal. Si les pinces sont lachées
avant que la somme des temps "dI1" + "dI2" + "dI3" soit écoulée, l'appareil passe
automatiqguement du mode d'étourdissement au mode de mesure et dans le registre, il sera

enregistré comme erreur "B" a moins que le temps "SPt" ne soit écoulé (parameétre de
signalisation de la fin d’étourdissement).

- Mode Téte-coeur

Dans ce mode, le processus d'étourdissement est partagé en deux étapes. Dans la premiére
étape de I'étourdissement, les pinces sont appliquées sur la téte de I'animal étourdi. Lorsque
le temps "dI1" ou "dI2" est écoulé (I'un de ces temps doit avoir le mode défini de transition sur
I'étourdissement du coeur) - la premiere étape de I'étourdissement se terminera.
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Apres la fin de la premiére étape, I'appareil émet un signal sonore et lumineux (voyant jaune
led ) et il faut passer a la deuxiéme étape. Il faut alors, retirer les pinces de la téte de I'animal
étourdi (cela sera indiqué par le voyant led vert et le saisir de nouveau avec les pinces, en
touchant une électrode entre I'eeil et I'oreille et l'autre dans la zone du coeur. Le temps
nécessaire pour capturer de nouveau l'animal est déterminé par le parametre "toFS" (10s
standard ). Une fois l'animal capturé, le processus se poursuit jusqu'a la fin du temps
programmeé. La fin de I'étourdissement est signalée par un signal sonore et lumineux (voyant
LED jaune). Si, apres la premiére étape, nous ne parvenons pas a capturer I'animal pendant
le temps "toFS", I'appareil termine I'étourdissement et le message d'erreur "B" apparait dans
le registre.

8.2. Messages d'erreur de I'étourdissement

Dans le registre dans la colonne "Statut" sont enregistrées les erreurs éventuels pouvant
survenir pendant le processus d'étourdissement. Chaque erreur a une lettre assignée.

Explication des erreurs particuliers:

- I'Erreur "M": baisse d’étourdissement en dessous de la valeur minimale de 1,3A:
Si, pendant I'étourdissement, la valeur du courant tombe en dessous de la valeur 1,3 A, il
sera enregistré dans le registre avec le message "M".

Erreur "T" I'étourdissement en dessous du temps minimal de 4 secondes:
Si le temps total d'étourdissement ne dépasse pas 4 s, il sera enregistré avec le message
=



VBE 6 25

Meat Processing Power

8.3. Parameétres d'étourdissement

Les parametres d'étourdissement dépendent du type et de la taille de I'animal (conformément
au document WE / 1099/2009).

Animal Courant minimum [A]
moutons, chévres, veaux 1,0
agneaux 0,6
porcs 1,3
bétail <6msc sc> 6msc 1,25+1,28

Recommandation : Selon la directive FSIS 6900.2 sur les méthodes d'abattage sans
cruauté, il est recommandé d'utiliser une fréquence de courant allant jusqu'a 800 Hz.

La méthode de modification des valeurs des parameétres d'étourdissement est décrite au
point ... de la notice de l'utilisateur du dispositif VBE-6

L'appareil d'étourdissement fonctionne selon le programme d'abattage sélectionné. Le
programme d'abattage actuel est affiché sur un seul affichage Prog. Le numéro du
programme d'abattage peut étre modifié al'aide de latouche P. Les valeurs d'usine des
programmes individuels se trouvent dans I'annexe 1.

L'utilisateur peut modifier les paramétres d'un programme donné en fonction du type
d'animal étourdi.
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9. Manuel d'utilisateur du pilote de paramétres d’abattage PIG821 dans
VBE-6).

9.1. Aspect de la console du pilot dans VBE-6 et signification des touches.

Console du pilote dans VBE-6 Signification des touches.
o <1 arriba
Oﬂun
A abajo
®ram

v

L -

Prrg

Enter (aceptar)

Escape (salir)

Cambio del programa de
aturdimiento

Cambio del valor que aparece en la
pantalla [V] de intensidad a
frecuenciay al revés

Interruptor de servicio

Signification des affichages en mode mesure

Prog - numéro du programme d'étourdissement sélectionné

[A] - intensité du courant électrique (ampére)

[C] - charge électrique (coulomb) / temps (secondes)

[V] - tension (volt) ou fréquence (Hertz) en appuyant simplement sur une touche .

Signification des voyants de signalisation

Alarme - indique gu'il n'y a pas de carte SDHC

Pgm - mode de programmation

HV - haute tension sur les électrodes

Proc - chute du courant au-dessous de la limite définie

signification des affichages en mode de programmation
[A] +[C] - nom du parametre en cours de modification

[V] - valeur du paramétre en cours de modification

Prog - numéro du programme édité
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9.2. Uso del panel de controlador.

La console du pilote permet d’afficher, pendant I'étourdissement, les valeurs du courant telles
que: tension / fréquence affichage [V], intensité - affichage [A], charge électrique de consigne
/ temps affichage [C] et programme d’étourdissement actuel. Il peut également étre utilisé
pour modifier les valeurs du courant pour des programmes d’étourdissement particuliers, tels
qgue lintensité (ampéres), fréquence [Hz] et la charge électrique de consigne/ temps
d’étourdissement (secondes), ainsi que pour définir de nouveaux programmes
d’étourdissement et régler la date et I'heure actuelles.

9.3. Les parametres du pilote reprogrammables

Paramétre Description

b | 1=
= Cd - code d'acces, parametre permettant d'accéder aux
II_ = paramétres du programmateur

Parameétres communs, pour tous les programmes

b 1=
- Lc - Paramétre permettant de définir le code d'accés

[A] [C]
tSG - paramétre inactif dans cette version du logiciel

YEAr - Paramétrage de la date (Année)

Mon - Paramétrage de la date (Mois)

dAY - Paramétrage de la date (Jour)

Hour - Paramétrage de la date (heure)

Min - Paramétrage de la date (Minute)
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SEc - Paramétrage de la date (seconde)

- -

toFH - paramétre inactif dans cette version du logiciel

Fol

Pr - Parametre permettant la sélection du programme
d'étourdissement souhaité

Parametros de programa de aturdimiento determinado

[A] [¢]

toFF [s] - temps compté & partir du lachement des pinces (pendant
I'étourdissement), si & ce moment-la nous capturons de nouveau
I'animal, I'étourdissement se poursuivra, sinon le processus
d'étourdissement prend fin.

dL1 [s] - temps de la premiére phase de |'abattage

Frlb [Hz] - fréquence initiale de la premiére phase de I'abattage

Fr1E [Hz] - fréquence finale de la 1ére phase de 'abattage (la
fréquence passe progressivement de la valeur de Frlb dans le
temps dL1)

SP1b [A] - I'intensité initiale du courant de la 1ére phase de
I'abattage

SP1E [A] - l'intensité finale du courant de la 1ére phase d'abattage
(lintensité du courant passe progressivement de la valeur SP1b
dans le temps dL1)

bl | k=
L O
3 [N

Tpl - le parametre spécifie le type du trongon dl1. Description
détaillée au chapitre: 10.4. Type du trongon

bl | =
I |

dL2 [s] - le temps de la 2¢ phase d'abattage (le réglage de la valeur
dL2 sur "0" fait sauter cette phase et fait disparaitre du menu des
parameétres Fr2b; Fr2g; SP2b; SP2E).
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Fr2b [Hz] - fréquence initiale de la 2e phase de I'abattage (la

fréquence saute de la valeur Frl1E)

'-.-.
A

i

Fr2E [Hz] - fréquence finale de la 2¢ phase de I'abattage (la

fréguence passe progressivement de la valeur de Fr2b a dL2)

.

SP2b [A] — intensité initiale du courant de la 2¢ phase d'abattage
(intensité du courant saute de la valeur SP1E)

i
T A
E

i
M

SP1E [A] - I'intensité finale du courant de la 2¢ phase d'abattage
(lintensité du courant passe progressivement de la valeur SP2b
dans le temps dL2)

-

——
M|

F=
-

Tpl - le parametre spécifie le type du trongon dl1. Description
détaillée au chapitre: 10.4. Type du trongon

=

u
r--.

dL3 [s] - le temps de la 3° phase d'abattage (le réglage de la valeur
dL3 sur "0" fait sauter cette phase et fait disparaitre du menu des
paramétres F3b; Fr3E; SP3b; SP3E).

=

Fr3b [Hz] - fréquence initiale de la 3e phase de l'abattage (la

'L- r :-‘; .jEl fréquence saute de la valeur Fr2E si la valeur dL2 = 0 de la valeur
FriE)

— = Fr2E [Hz] - fréquence finale de la 3° phase de l'abattage (la

IL r :-‘I E fréquence passe progressivement de la valeur de Fr3b dans le
temps dL3)

p— Lt SP3b [A] — intensité initiale du courant de la 3° phase d'abattage

Ll F' :-‘; h (intensité du courant saute de la valeur SP2E si la valeur dL2 =0

— de la valeur SP1E)

p—— = SP1E [A] - l'intensité finale du courant de la 3¢ phase d'abattage

Ll F' :-‘; E (lintensité du courant passe progressivement de la valeur SP3b

- dans le temps dL3)

bl | =
i - | Tpl - le parametre spécifie le type du trongon dl1. Description
CTr B détaillée au chapitre: 10.4. Type du trongon
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SPt [s] - temps indiqué en secondes a compter du début de
I'étourdissement, apres lequel la fin de I'étourdissement est
signalée (le voyant jaune s’allume avec la lumiére continue et la
signalisation sonore) paramétre actif et visible si le paramétre c-t
(masqué de service) est positionné sur 0

bl | =
gy

SPC [C] - charge électrique indiquée dans I'unité de coulomb [C]
comptée du début de I'étourdissement, apres lequel la fin de
I'étourdissement est signalée (le voyant jaune s’allume avec la
lumiéere continue et la signalisation sonore) parameétre actif et
visible si le paramétre c-t (masqué de service) est réglé sur 1

| F=.
Iy n
|

1 = EnHU

LI Il 0-le programme est désactivé, ce qui entraine son omission lors
Ci rny de la sélection des parametres avec la touche "P".

1 - le programme est actif sur les pinces il y a une tension de
mesure d'environ 15V.

2 - parameétre inactif dans cette version du logiciel
3 - parameétre inactif dans cette version du logiciel

toFS - le temps maximum dont nous disposons aprés la premiéere
étape d'étourdissement pour toucher un animal prés du cceur, le
parameétre actif est aprés Téte-coeur

9.4. Descodificacion de pardmetros.

» Entrez dans le menu en appuyant sur la touche Entrer... L’entrée correcte dans le menu
du programmateur est indiquée par le voyant Pgm clignotant (programme), I'affichage
indique l'inscription "Cd" clignotant - et en dessous de la valeur "0";

» Ensuite appuyez de nouveau sur la touche Enter . Lorsque "0" clignote a I'écran de la

valeur [V], a l'aide des touches haut et bas [a][¥] nous réglons la valeur "5" (il s'agit du
code réglé en usine pour le déblocage des parametres restants; vous pouvez le modifier
en modifiant le parametre Lc);

» Appuyez de nouveau sur la touche Enter . L'écran des paramétres [A] [C] devrait afficher
une inscription "Lc" clignotant. En ce moment, les paramétres restants ont été déverrouillés

et sont accessibles a I'aide des touches haut et bas.. .

9.5. Modification des parameétres d'étourdissement particuliers.

* Premierement, les parameétres doivent étre décodés, en procédant conformément au point
.4. Décodage des parametres”;
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« Ensuite, a l'aide des touches haut et bas .. nous recherchons le paramétre ,Pr’
F-§ (paramétre de sélection de programme a modifier);

» Appuyez sur la touche Enter.. Lorsque l'affichage de la valeur [V] clignote, sélectionnez
le numéro de programme que vous souhaitez modifier. Aprés avoir sélectionné le

ﬁ)ﬁmme, appuyez de nouveau sur la touche Enter | , et avec les touches haut et bas

on sélectionne le parameétre qu’on souhaite modifier (la liste des parametres et leur
signification se trouvent dans le tableau au point 3);

+ Aprés avoir sélectionné le parameétre souhaité, appuyez sur la touche Enter . Lorsque

I'affichage [V] clignote avec les touches haut et bas --nous modifions la valeur du
paramétre .

» Aprés avoir défini la valeur appuyez de nouveau sur la touche Enter . Nous pouvons
maintenant changer le parameétre suivant de la méme maniere, ou quitter et sauvegarder

les parameétres modifiés avec la touche Escape..

9.6. Ajuste de lafechay hora actual

* Premierement, les paramétres doivent étre décodés, conformément au point ,4. Décodage
des parameétres » ;

» Ensuite, avec les touches haut et bas -. recherchez le parameétre "YEAr" (année).

» Silavaleur affichée a I'écran [V] ne correspond pas a la date réelle, appuyez sur la touche
Enter et avec les fleches haut et bas réglez la date correcte, puis appuyez de nouveau sur
la touche Enter. Répétez 'opération avec les autres parameétres de date:

(Mon-mois, dAY-jour, Hour- heure, Min-minute, SEc- seconde)

S B EHEE NN EEEE
(=) = [ [

» Apres avoir modifié tous les parametres de la date, sortez en appuyant sur la touche

Escape .

10. Control de parametros de aturdimiento

L’enregistreur est conforme aux exigences du Réglement du Conseil CE n° 1099/2009 du 24
septembre 2009. (Annexe Il, point 4.1) sur la protection des animaux au moment de leur mise
a mort.

L’enregistreur est déja installé dans I'appareil d'étourdissement VBE-6. Pendant I'abattage,
I'enregistreur mesure les parametres électriques liés a I'abattage et enregistre ces valeurs sur
la carte mémoire SDHC insérée dans le logement de I'enregistreur.

L'enregistrement des paramétres d'étourdissement commence lorsque le VBE-6 est mis en
marche (début d'étourdissement) lorsque le courant dépasse la valeur 0,02 A. Si le courant
disparait en moins d'une seconde, les parametres collectés sont supprimés et ne sont pas
enregistrés. Si le courant dépasse la valeur de 0,02 A et dure de maniére continue pendant
plus de 1 s, il sera enregistré sur la carte mémoire.
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Les valeurs des paramétres d’étourdissement sont enregistrées sur la carte SDHC dans le
fichier appelé piglog.csv sous forme de texte. Chaque ligne dans I'enregistrement signifie
I'abattage suivant.

Dans la ligne d'enregistrement les valeurs suivantes se trouvent en partant de la gauche:

a) numéro consécutif d'abattage (mis a zéro aprés la mise hors tension de
I'enregistreur);

b) date d'abattage sous la forme année-mois-jour;
c) heure de fin de 'abattage sous forme heure-minute-seconde;
d) tension moyenne [V] mesurée pendant I'abattage;
e) courant maximal [A] mesuré pendant I'abattage ;
f)  valeur de la charge électrique [C] mesurée lors de I'abattage;
g) durée de l'abattage [s];
h) fréquence du courant de démarrage [Hz];
i) numéro de programme.
j)  Erreurs enregistrées pendant I'étourdissement
Exemples de lecture des parametres d'étourdissement dans le logiciel Excel:

No. Date Time U[V] I[A]| q[C]| t[seg]| f[Hz]NoProg|Status
1| 15.12.2018| 08:21:53 218/ 1,69| 13,8/ 21,3| 800 1|/MD--S---
2| 15.12.2018 8:22:19 220/ 1,69 14 10| 800 1[--mmmmm-
3| 15.12.2018 8:23:04 220/ 1,69 14 10| 800 1[--mmmmm-
4| 15.12.2018 8:23:38 217| 1,68| 13,6 10| 800 1|-D------
5| 15.12.2018 8:24:24 218/ 1,69 6,3 4,7/ 800 1|-D-B----
6| 15.12.2018 8:24:41 218/ 1,69| 1,2| 14,5 500 1|M-T-S---
7| 15.12.2018 8:24:44 218/ 1,69| 1,2| 14,5 500 1|M-T-S---

NOTE 1. Les valeurs indiquées dans la lecture ci-dessus, telles que: intensité, fréquence,
charge et durée du processus d'abattage, sont des paramétres définis sur le pilote PIG821
de 'appareil VBE-6, qui peuvent étre modifiés par I'utilisateur.

NOTE 2. le temps astronomique enregistré par I'enregistreur est adapté au fuseau horaire du
pays dans lequel il est utilisé. Le changement de fuseau horaire peut étre effectué par le
service. Le passage de l'heure d'hiver a l'heure d'été et inversement est effectué
automatiquement.

Lecture des parameétres enregistrés

Pour lire les données enregistrées, la carte mémoire SDHC doit étre retirée de la prise de
I'appareil d’étourdissement et insérée dans le lecteur de cartes de l'ordinateur. Les données
enregistrées peuvent étre visualisées a l'aide d'un programme permettant de lire des fichiers
texte (par exemple le Bloc-notes du systéme d'exploitation) ou logiciel Excel. Le fichier
piglog.csv peut étre copié de temps en temps sur le disque dur portant un nom différent, par
exemple février 2018.csv, puis étre supprimé de la carte mémoire SDHC. L’enregistreur
créera un nouveau fichier piglog.csv lors du prochain abattage.
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11. Lafonction d'extraction et de téléchargement des parameétres
d'étourdissement

L’appareil VBE-6 a été équipé avec la fonction d'extraire les parameétres de I'appareil VBE-6
vers la carte SD et de télécharger les paramétres de la carte SD vers 'appareil VBE-6.

Jeux de parametres de service

La carte SD contient un fichier "pigpar3.bin" contenant les réglages de service des parametres
d'étourdissement. Pour télécharger un ensemble de paramétres donnés sur I'appareil VBE-
6, il faut copier le fichier "pigpar3.bin" dans le répertoire racine de la carte SD, puis procédez
conformément au point | "Procédure de téléchargement des paramétres de la carte SD vers
I'appareil VBE-6".

I. Procédure de téléchargement des paramétres de la carte SD vers I'appareil VBE-6.

» Une carte SD contenant un fichier nommé "pigpar3.bin" doit étre placée dans la fenétre
d'inspection de l'appareil VBE-6;

» Appuyez sur deux touches en méme temps-., puis sans les relacher appuyer et
maintenir enfoncé .jusqu'a ce que le message suivant apparaisse a I'écran du
panneau de commande mﬁ Lorsque le message apparait, relachez toutes les
touches ;

» L’apparition de =] 7| signifie un téléchargement correct des parametres de la carte
SD vers 'appareil VBE-6;

» pour que le processus se déroule correctement, un fichier appelé "pigpar3.bin" doit
étre localisé dans le répertoire racine de la carte SD.

Il est possible de télécharger vos propres paramétres d'étourdissement de I'appareil VBE-6
sur la carte SD (par exemple, pour transférer des parameétres d'un appareil VBE-6 a un autre).

Il faut alors procéder conformément au point Il. "Procédure de téléchargement des
parametres de 'appareil VBE-6 vers la carte SD".

Il. Procédure de téléchargement des paramétres de I'appareil VBE-6 sur la carte SD:
> |l faut insérer la carte SD dans la fenétre d'inspection de I'appareil VBE-6;

> Appuyez sur deux touches en méme temps-., puis sans les relacher appuyer et
maintenir enfoncé .jusqu'a ce que le message suivant apparaisse a I'écran du

panneau de commande EE . Lorsque le message apparait, relachez toutes les
touches ;

> L’apparition de - E signifie qu'un fichier appelé "pigpar3.bin" avec des parametres
a été téléchargé de I'appareil VBE-6 vers le répertoire racine de la carte SD;;

> S'ily avait déja un fichier appelé "pigpar3.bin" dans le répertoire racine de la carte SD,
il sera remplacé par un nouveau fichier.
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12. Mantenimiento

L'appareil ne nécessite aucun entretien particulier, afin de maintenir une propreté correcte, il
suffit de nettoyer, en essuyant le boitier d'alimentation avec un chiffon. Ne pas utiliser de
détergents. Il est nécessaire cependant de nettoyer les électrodes des bras avec une brosse
meétallique pour l'acier inoxydable afin d'assurer un contact correct avec le corps de I'animal
et une mesure correcte de la résistance corporelle de I'animal étourdi et un débit efficace du
courant d'étourdissement. Il est également nécessaire de maintenir I'appareil dans un état
technique et une propreté appropriés. Il ne faut pas immerger les électrodes des bras dans
des solutions de nettoyage et de désinfection.

Si le cable d'alimentation est endommageé, il doit étre remplacé par le fabricant de I'appareil
afin d'éviter tout risque.

NOTE!

Ne pas laver l'appareil avec des nettoyeurs haute pression ! Le
nettoyage doit étre effectué manuellement, en tenant compte des
conditions de sécurité d'utilisation des appareils électriques!

13. Service technique, réparation, démontage et destruction

Le but du service technique est de maintenir 'appareil en parfait état d'efficacité technique.
La portée des activités de maintenance doit étre conforme aux directives suivantes:

» L'entretien quotidien avant et aprés la fin de travail consiste en surveillance constante de
I'état technique des ensembles particuliers et des pieces de I'appareil affectant la sécurité
du travail.

» L'entretien technique périodique visant a déterminer I'état technique du degré d'usure des
pieces ou des ensembles de I'appareil, ainsi qu'a éliminer les défauts et les dommages
apercgus.

NOTE! Conformément au Réglement du Ministre de I'‘Agriculture et du
Développement Rural du 9 septembre 2004, Journal des lois n ° 205, alinéa
2102, paragraphe 5, point 4, les dispositifs et outils d'étourdissement doivent
étre contrdlés avant chaque cycle d'étourdissement.

Le bon fonctionnement de l'alimentateur peut étre vérifié avec l'appareil
Testeur AZ-1 (fabricant PPUH KOMA). A I'endroit du raccordement des bras,
raccordez le testeur AZ-1, allumez l'alimentateur avec le commutateur
START / STOP. Aprés avoir appuyé sur la touche placée sur le testeur
commence le procédé d'étourdissement simulé. Maintenez la touche
enfoncée jusqu'a ce que l'avertisseur sonore retentisse et que le voyant
jaune s'allume. Aprées avoir relaché la touche, le processus d'étourdissement
simulé devrait prendre fin, les voyants s’éteignent : rouge et jaune et le signal
d’alarme s’arréte. Sur le voltmeétre [V], la tension d’environ 15 V devrait étre
affichée de nouveau et le cycle d'étourdissement déclenché et simulé,
terminé, confirme que I'appareil d'étourdissement est opérationnel



VBE 6 35

Meat Processing Power

NOTE! Une fois par an, il est nécessaire d'étalonner I'appareil

dans le service du fabricant. Aprées I'étalonnage positif, le fabricant délivre un
document pertinent.

En cas de réparations, d’inspections effectuées par d’autres entreprises
ayant des qualifications en électricité, le fabricant n’est pas responsable de
I'état technique de I'appareil et de son fonctionnement en toute sécurité.

En cas de la survenance des irrégularités dans le fonctionnement de
I'appareil, signalez le défaut au service aprés-vente du fabricant.

Si l'appareil est complétement usé, son démontage et sa suppression doivent étre effectués
comme sulit:

» Démontez les pieces reliées par des vis en les dévissant.

» Les piéces usées et inutilisables doivent étre déposées dans un point de collecte des
équipements électriques usés.

Prenez des précautions et protégez-vous pendant le démontage de I'appareil en utilisant des
outils & main et un équipement de protection individuelle appropriés (gants, vétements de
travail, tablier).

14. Apparition de défauts potentiels et la maniére de leur élimination

Des exemples de détection des défaillances et de dépannage sont présentés dans le tableau 4

PROBLEME RAISON RECOMMANDATIONS

Choisissez les bons paramétres
d'étourdissement

fréquence, charge / temps,
intensité du courant

Analyser le processus
d'étourdissement.

Mauvais parametres du processus
d'étourdissement

Technologie d'étourdissement
inappropriée

Animaux stressés.

La rupture des vaisseaux
sanguins et le déplacement
osseux d'un animal étourdi,
I'animal est mal étourdi

Remplacer le fusible contre un

Fusible tuyau détérioré. nouveau 3.15 A.

L'appareil ne fonctionne pas Commutateur START / STOP

désactivé (fig. 1, alin. 10) Appuyez sur START.

Raison inconnue Contacter le service

Le systeme électronique ne
fonctionne pas Aucune indication
sur les écrans.

Vérifiez le fusible ou signaler au
service du fabricant

Mangque du processus

d'étourdissement . Nettoyez les électrodes.
Pas de tension sur les bras Sur le e A
Vérifiez le cable des bras.

voltmétre, la valeur est d'environ . . N
Signaler au service aprés-vente
15 V. )
du fabricant.

Signaler au service aprés-vente

Le voyant LED ne s’allume pas La diode LED brllée du fabricant.
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A L'UTILISATEUR

Veuillez lire attentivement le contenu de la carte de garantie, respecter scrupuleusement les
conditions qui y figurent et respecter les régles générales figurant dans la notice d'utilisation
de I'appareil d'étourdissement VBE-6.



@ EFA

Meat Processing Power

www.efa-germany.com



