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El presente manual de funcionamiento es equipamiento
esencial del aparato, que es imprescindible que el
operador conozca antes de instalar, poner en marchay
usar el aparato.

Manual de funcionamiento esta grabado %

en la tarjeta SD del aparato.
En el caso de surgir dudas o falta de

entendimiento del manual arriba mencionado, pongase
en contacto con el fabricante del aparato.

Simbolo KTM 29.53.16.50

SWW 0782-11

iCUIDADO!

Esta prohibido introducir cambios en la instalacién eléctrica.
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1. Reglas de seguridad de trabajo y funcionamiento

iCUIDADO! Lea detalladamente todo el manual de instrucciones
antes de usar el dispositivo por primera vez.

Personas responsables de manejo y mantenimiento del aparato VBE-6 deben conocer el
presente manual de funcionamiento y recibir entrenamiento en materia de usarlo y de normas
de seguridad e higiene en un puesto de trabajo determinado. Esta prohibido introducir
cualquier cambio o innovacion, porque esto implica la pérdida de garantia y responsabilidad
del fabricante por funcionamiento correcto del aparato. Esté prohibido usar el aparato con
fines no previstos en este manual.

iCUIDADOQ! El aparato estd dotado de sistema electrénico de
proteccion ante causar descarga eléctrica por las tenazas de
aturdir.
Sin embargo esta prohibido tocar con los electrodos el cuerpo
humano.

En el caso de aparecer la tension de aturdir en los electrodos fuera del proceso de
aturdimiento - se enciende la luz roja - se debe en todo caso interrumpir le trabajo, apagar el
aparato y notificarlo al fabricante.

Si durante el proceso de aturdimiento

no se enciende la luz roja, siga los pasos indicados en el capitulo 11 y 12. Si el fallo no
desaparece, se debe inmediatamente solicitar reparacion al servicio del fabricante.

« Todo trabajo relacionado con mantenimiento del aparato se debe realizar mientras el
aparato esta desconectado de la fuente de alimentacion.

Todo arreglo del aparato lo debe realizar un servicio autorizado por el fabricante.
« Se prohibe introducir cualquier cambio en la instalacion eléctrica son permiso.

« Esinadmisible conectar a la corriente eléctrica el aparato con aislamiento externo de cables
dafado.

Esta prohibido dejar a manejar el aparato a los nifios, personas discapacitadas y personal
sin formacion.

« Se debe impedir el acceso al aparato a los nifios y personas sin formacion adecuada.

iCUIDADOQ! Incumplimiento de las normas de seguridad arriba
mencionadas implica riesgo de carga eléctrica, discapacidad o
muerte.
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2. Descripcidn del riesgo restante

A pesar de que el fabricante toma la responsabilidad por la construcciéon y marcado del
aparato de aturdimiento de animales VBE-6, para eliminar riesgos durante trabajo, manejo y
conservacion, algunos elementos de riesgo son imposibles de evitar. Riesgo restante resulta
de comportamiento erréneo o inadecuado del operador del aparato.
El mayor peligro aparece durante realizar las actividades prohibidas:

uso del aparato con fines distintos de los previstos en el manual de funcionamiento.
realizacién de cualquier cambio y reparacion de la instalacién eléctrica sin permiso,

tocar cuerpo humano con los electrodos del aparato,

conexion del aparato a la corriente mientras presenta dafios visibles,

manejo del aparato por los nifios, personas discapacitadas y personas sin formacion
adecuada, que estan conscientes del riesgo que implica el aparato eléctrico.

El riesgo restante se presenta teniendo en cuenta que el aparato de aturdimiento de animales
VBE-6 hasta el momento de iniciar produccion fue disefiado segun el mejor conocimiento
técnico.

Evaluacién del riesgo restante

Recomendaciones que pueden disminuir el riesgo restante (para personas y medio ambiente)
en el momento del uso del aparato de aturdimiento de animales VBE-6:

lectura cuidadosa del manual de funcionamiento,

prohibicion del contacto de electrodos con cuerpo humano,

prohibicion de realizar independientemente cualquier cambio y reparacion de la instalacion
eléctrica

realizacion de cualquier reparacion del aparato en servicio del fabricante,

verificacion de eficacia de la toma de tierra de la red de alimentacion antes de explotacion
y periddica, como minimo una vez al afio, realizada por un electricista profesional,
verificacion del estado técnico antes de usar el aparato y después de realizar reparaciones,
manejo del aparato por personas que se han familiarizado con el manual de
funcionamiento,

proteccion de aparato ante acceso de nifios, personas discapacitadas y sin formacion
adecuada.

iCUIDADO! Existe riesgo restante en el caso de incumplimiento de
las recomendaciones e indicaciones mencionadas.
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3. Sefiales de informacion y advertencia

En la caja del alimentador se encuentran los siguientes sefiales de advertencia e

informativos:

Input
U'=230W, 50 Hz
P<T00W

I<34

Output

U = 400
I=0024+25A
f=50+B00H=z

E=0,1+999C

IP 55
§2240
Klasa ochrony: [

w

Input

U=230V (tensién nominal)

f=50HZ (frecuencia)

P<700W (potencia maxima)

I<3A (intensidad méaxima de la corriente)
Output

U<400V (tensiéon méaxima de salida)
1=0,02-2,5A (intervalo de la corriente de aturdimiento)
f=50Hz-800Hz

E=0,1-99,9C (carga eléctrica)

IP55

S2 240 (ciclo de trabajo)

Clase de proteccion: |

2N E)

S

<@ 0
P!

AJEPI

Significado de pictogramas:

. Cuidado.

O~ WNBE

. Lea manual de instrucciones.
. Se prohibe que los nifios operen el aparato.

" Meat Processing Power

. No conecte el aparato a la corriente si la conexion o enchufe presentan dafios.
. Todo trabajo relacionado con reparacion, mantenimiento y servicio técnico se debe

realizar Unicamente con la instalacion del aparato desconectada - saque el enchufe

de la toma de corriente.
. iNo tocar! Aparato eléctrico.
. Aparato esté sujeto al reciclaje y recogida selectiva de aparatos eléctricos y

~N o

electronicos (ley del 29.07.2005 sobre aparatos eléctricos y electrénicos
desgastados - Boletin Nacional de Polonia nimero 29/07/2005 posicion 1495).
8. No lave con aparato de alta presion.
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Significado de luces:

=
=)

* luz amarilla ATURDIMIENTO FINALIZADO
n * luz roja ATURDIMIENTO

5 ) +luz verde ATURDIMIENTO CORAZON
* luz blanca APARATO ENCENDIDO

=L~
22t

4. Uso previsto

Aparato VBE-6 esta destinado a aturdir animales antes de la matanza con corriente eléctrica
con tension inferior a 400 V y frecuencia entre 50 y 800 Hz, cumple con normas previstas en
el reglamento del Ministro de Agriculturay Desarrollo Rural del 09/09/2004 sobre clasificacion
de personas autorizadas arealizar matanza profesional y condiciones y métodos de matanza
y sacrificio de animales. (Boletin Nacional Polaco Namero 205, posicion 2102) y cumple las
normas de la Unién Europea sobre trato humanitario de animales.

El aparato se debe usar exclusivamente de acuerdo con el uso previsto:
- esta prohibido sumergir en agua tenazas conectadas a la corriente eléctrica,
- esta prohibido apartar a los animales con el aparato;
- esta prohibido cerrar electrodos sobre un objeto de metal;
- esta prohibido tocar electrodos con las manos o cerrarlos en cuerpo humano.

5. Ficha técnica

Alimentacion 230 V; 50 Hz
Tension de aturdir (saliente) <400 V; 50 a 800 Hz
Corriente saliente 0,02a25A
Carga eléctrica 0,1a99,9C
Tension de medicion ~15V
Peso del alimentador ~15,0 kg
Peso de las tenazas 3,0 kg
Dimensiones del alimentador 480 x 365 x 205 mm

Dimensiones de las tenazas 960 x 210 — 700 x 110 mm
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6. Construccion
El conjunto de aturdir animales VBE-6 incluye:
I
—")
~ }*;’
N
alimentador de red VBE- | Caja de sefiales VBE Convertidor tenazas de
6 -6 junto con cable | USB junto con aturdir
de conexion cable de
001 983 920 conexion la tabla abajo
001 983 960 presenta tipos
001 983 961 de tenazas

Alimentador VBE-6 y caja de sefiales VBE-6 estan colocados en cajas selladas

herméticamente, previstas para fijar en lugar de uso.

Tenazas se conectan con alimentador y caja de sefiales por medio de un cable con enchufe

especial, lo cual facilita el manejo.

Figura 1y 2 presentan dos maneras de conectar.
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Fig. 1

Fig. 2
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Tenazas con apriete neumatico

- - sl iadlicalliaalisdlice

7. Conexién del aparato VBE-6 al ordenador y configuracion del
software:

En primer lugar instalar controladores del Convertidor USB vy software para poder
comunicarse con el aparato VBE-6. Se encuentran grabados en tarjeta SD, colocada en
ventanilla de inspeccion del aparato VBE-6.

Catalogo principal de la tarjeta SD:

ADAUSBDrv_21216
PC

|| pigpar3.bin

B:)] Test.csv

- ADAUSBDrv_21216 — controladores del convertidor USB
- PC — software

- Pigpar3.bin — archivo con parametros ajustados por defecto (es posible restablecer en
cualquier momento)

- Test.csv — archivo con parametros de ensayo de aturdimiento registrados (se abre en hoja
de calculo de Excel)

1. Instalacién de controladores del convertidor USB :

Entrar en carpeta ADAUSBDrv_21216 en catalogo principal de la tarjeta SD. Abrir el archivo
"ADAUSBDrv.exe”
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Doc
Linux
MAC 0S X 10.3-10.8
MAC 0S X 10.9
ADAUSBDrv_21216 Windows
PC L Zip
3 . A% ADAUSBDrv.exe
D pigpar3.bin = -
AS adausbdrv.ico
ﬂj{] Test.csv

El autorun.inf

En la pantalla debe aparecer una ventana de seleccion de idioma de instalaciéon. Aceptar
idioma seleccionado pulsando la tecla "OK”. Los pasos siguientes los presentan las fotos
abajo:

Wybierz jezyk instalacji X
@ Wybierz jezyk uzywany podczas instalacii:
e v

A Setup - ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for Wind... — X || & Setup - ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for Wind... — X

2 Select Components
Welcome to the ADA-USB ot il e nwied?
Package Virtual Serial Ports
Drivers for Windows Setup ]
Wizard Select the components you want to install; deumecmwmsvmdomtwamm

install. Click Next when you are ready to continue.

This will install ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for
Windows version ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers © STANDARD Drivers for Windows 8/8. 1/10 it
for Windows on your computer.

Itis recommended that you dose all other applications before
‘continuing,

Click Next to continue, or Cancel to exit Setup.

Current selection requires at least 3,2 MB of disk space.

—
e I P e I

A S ADA Serial Ports Drivers fo lnmlaqa Portéw
Installing
Please wait whie Setup instals ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for ‘ Witamy w Instalatorze
Windows on your computer. Wirtualnych Portéw Szeregwych !

Ten instalator zainstaluje sterowniki WPS dia urzadzed
ADA

Finishing installation... USB set

by kontynuowat, kiknj przycisk Dalej

o i )
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- B
Instalacja 6 Portéw

rs
Instalacja oprogramowania dia urzadzeri USB seril ADA. R B iecrenia systemu Wi a g

wCy tegc

owania sterownika

# Nie instaluj oprogramowania sterownika
Nalezy sprawdzi¢, czy w witrynie sieci Web producenta jest dostepne

2 & oo
Caekaj. a2 sterowniki zostang zanstalowane. Moe to chwilg potrwa.

= Zainstaluj oprogramowanie sterownika mimo to
Instaluj wylacznie oprogramowanie sterownika z witryny sieci web lub z
dysku od zinnych frédel moze
uszkodzi¢ komputer lub wykras¢ informacje.

———— v) Zobacz szczegély |
L] {

durante la instalacién aparece informacién imposibilidad de verificar controladores,
ignérela y escoja siguientes opciones de instalacion. (aviso puede aparecer o no)

Instalacja Sterownikéw Wirtualnych Portéw Szeregwych A2 Setup - ADA-USB Package Virtual Serial Ports Drivers for Wind... —

Completing the ADA-USB Package
Virtual Serial Ports Drivers for
Windows Setup Wizard

Gratulacje! Zakoriczono instalacje
sterownikow dla urzadzer USB serii
ADA.

Apa” Sterowniki zostaly pomysinie zainstalowane na tym komputerze.
1 Motesz teraz podiacayt uzadzenie do tego komputera. Jedi do
urzadzenia byla zalaczona instrukcja, przeczytaj jq najpierw.

Nazwa sterownika Stan

\/ FTDI CDM Driver Packa... Gotowe do uzycia
\/ FTDI COM Driver Packa... Gotowe do uzycia

Setup has finished installing ADA-USB Package Virtual Serial
Ports Drivers for Windows on your computer,

Click Finish to exit Setup.

s (o ) s (=)

En este momento conectar el convertidor USB (EM0329) al puerto USB

¥ | Urzadzenie jest gotowe do uzycia
9, % o

pomysinie.

Una vez conectado al puerto USB aparecera ventana con informacion/aviso sobre que el
aparato esta listo para usar. Una vez pulsada la ventana/aviso, aparecera ventana con
informacion qué puerto ”COM” ha sido adscrito al convertidor.
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TJ Instalacja oprogramowania sterownika

" Urzadzenie jest gotowe do uzycia

ADA USB Serial Converter + Gotowe do uzycia
| ADA USB Serial Port (COM3)  Gotowe do uzycia

Una vez realizada la instalacién de esta manera, el Convertidor USB (EM0329) se ve en el
sistema como un puerto normal y corriente COM.

Si la ventana/aviso no aparece, el puerto ”COM” creado se busca en "Administrador de
Dispositivos” en "Panel de Control” - conforme con la instruccién abajo:

Autoodtwarzanie

Centrum mobilnosci w
systemie Windows

®

Datai godzina

Czcionki

Fik

Foldery robocze Historia plikow

Mail (Microsoft Outlook

st innics Menedzer poswiadczen

D

[
<
A
£ Narzedzia administracyjne Odzyskiwanie

Opgje zasilania Pasek zadan i nawigacja

Programy i funkdje Region

Technologia pamieci
Intel® Rapid

Szyfrowanie dyskéw
funkcja BitLocker
Zabezpieczenia i
konserwacia

¢ b @
$OIDIF ¥ @

Windows To Go

Centrum sieci i
udostepniania

R el Power Manager Lite

3 Menedzer urzadzen
-l

e Eeploratora plikow
F Podczerwien
8 Rozpoznawanie mowy

&J Telefoni modem

& 2opora Windows Defender

@ Centrum synchronizacji
8 Diwiek

Konta uzytkownikow

Migjsca do
magazynowania

Polaczenia programéw
RemoteApp i pulpitu

Rozwiazywanie
probleméw

2
2
& Opdje indeksowania
A
=

Urzadzenia i drukarki

.ﬁ Zarzadzanie kolorami

A Menedzer urzadzen
| Pk Akda Widok Pomoc
I

[u]
X

- & DEL-OA
@ Aparaty fotograficzne

[ InteliR) Dynamic Platform and Thermal Framework
I Karty graficzne

& Karty sieciowe

= Klawiatury

7 Kolejki wydruku

B8 Komputer

i Kontrolery diwigku, wideo i gier

B Kontrolery IDE ATA/ATAPI

S Kontrolery magazynu

@ Kontrolery uniwersalnej magistrali szeregowej
38 Monitory

@ Mysziinne urzadzenia wskazujace

Porty (COM i LPT)
@ USB Serial Port (COM3)

- Stage dyskéw CD-ROM/DVD
3 Urzadzenia do obrazowania
¥ Urzadzenia interfejsu HID

B Urzadzenia programowe

T 11 snck i o mernabn

@ Centrum ufatwien dostepu

Flash Player (32-bitowy)

Kopia zapasowa i
przywracanie (Window.

@ Mysz
Opdje internetowe
ﬁ Programy domyélne
B system

B ustavienia grafiki el
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Una vez instalados los controladores del Convertidor de USB , es necesario instalar software
de comunicacion con alimentador VBE 6. Se encuentra en catalogo principal de la tarjeta SD,
en carpeta PClInstaller\setup.exe
| data.cab
ﬂ?}' install.msi
data & InstMsi.exe
Installer &) InstMsiW.exe
[Fa]
STZexe i setup.exe

| STZini | setup.ini

ADAUSBDrv_21216
PC

|| pigpar3.bin

£-| Test.csv

Una vez instalador abierto, seguir conforme con las fotografias abajo:

o8 STZ Setup - X | g s7Z Setup =

Welcome to the STZ Installation Destination Folder
. Wizard Select a folder where the spplication wil be installed.

The installation wizard will install the files for STZ in the following folder.

DP

Itis strongly recammended thet you exit ell Windaws programs
bafora unning lissek progran To installinto a different folder, click the Browse bution, and select ancther folder.
Click Cancel o quitthe setup program, then close sny progrems

! ‘You can choose notto install STZ by dlicking Cancel to exit the installstion wizerd
you heve nning. Click Nextto confinue the installation

WARNING: This program is protected by copyright law and
international treaties, Destination Folder

Unauthorized reproduction or distribution of this program, or any C\Program Files (xBB\STZ\ Browse
portion of it may rasultin severa civil and criminal penaliies, and

will be prosecuted to the maximum extent possible under law

o e R
e CRERD

iEsta prohibido cambiar la carpeta de instalacién escogida por defecto!

78 STZ Setup = o STZ setup =

Ready to Install the Application Updating System

Click Nextto begin installation The features you selected are currently being installed

N
AN

Copying newfiles
Click the Back button to reenter the installation information or click Cancel to ext

the wizard File: Copying newfiles. Directory.. Size:

e
o (o)) | o
e
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8 STZ Setup - b4

STZ has been successfully
installed.

Click the Finish button to exit this installation

Ce0)
T

Una vez finalizada la instalacion, aparecera pedido de reiniciar el ordenador.

’L@ Installer Information

0 ‘You must restart your system for the configuration changes made
to STZ to take effect. Click Yes to restart now or No if you plan to
manually restart later.

=

Una vez instalado el software correctamente, crear una carpeta "config” en el disco "C”

[

v|c,

Antes de iniciar el programa, es necesario conectar el convertidor USB al puerto USB a no
ser que se haya conectad antes. Sin embargo todavia no se puede poner en marcha el

aparato VBE-6.



J&EFA .

Meat Processing Power

En siguiente paso iniciar el programa "STZ.exe” el cual se encuentra en carpeta:
C:\Program Files (x86)\STZ.

ogram Files (x86)\STZ v

Nazwa Data modyfikacji Typ Rozmiar
data 19.12.2018 15:03 Folder plikéw

STZ.exe 18.12,2018 13:35 Aplikacja 1837KB

:E] STZ.ini 18.12.2018 13:35 Ustawienia konfig... 1KB

iSiempre iniciar el programa como administrador!

Abajo se encuentran todos los pasos del procedimiento:

1. Pestafia "CONFIGURATION” - en casilla CODE poner el cédigo 129 y aceptar

pulsando Enter
;- B d -

= = e
18 EFA s — ol EFA "===
¢ - .. A v 20170815
A e e T R Rl i —
R P
3 - L PROGRAM COMGAATON
e e PIECE NR PROGRAM N
o e o
o o e s commmmcanion
st o
STUNNMGVOLTAGE V] ELECTRIC CURRENT[A]  ELECTRIC CHARGE [C] % "’E I SAVE CONNG l !Em RS !’
e 080; 00 SAVETOFILE
STUNNNG TME(S]  STUNNING FREQUENCY [He] ‘ =
e
00 00 STUNNING.
ronoszons | snoee recompaTy
§ e
— ¢ =i
EEE—. Ca— I S T %
[Pp—

2. Elcddigo desbloquea todas las opciones.
Poner dos interruptores en posicion arriba:
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FAr2017.0015
s
ViEW | CHART | CONFIGURATION. |
il SERVICE
cove SAVE, READ
THE PROGRAM SETTING COMMUNICATION
§ =

READ CONFIG SiEcowel] — geeeew (8]

e \
P —

Sy
RECORD SAMPLES

8

VEGA ELEKTRONIK

En casilla "COMMUNICATION” escoger nimero del puerto virtual "COM”, el cual

ha sido instalado junto con la instalacién del Convertidor USB . Sera "ASRL” +
namero del puerto instalado.

5.

Bz

8 EFA

VIEW | CHART | CONFIGURATION |

PARAMETERS
EFAver2017.08.15 [T g
it — -

i SeRvICE | PROGRAM C
SAVE, READ
e THE PROGRAM SETTING o
§ =
RECORDING
RECORD OF I
STUNNING
READING STZ DATA PROCESS JRCORD FATH

o

REC £

VEGA ELEKTRONIK

Una vez conectado el enchufe USB del Convertidor USB al otro puerto USB, cada vez
se asignara otro puerto "COM”.
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6. Crear carpeta donde se registraran aturdimientos:

e EFA ver2017.08.1.6 Ear l
e * Meat Processing Power SYSTEM STZ6.
VIEW | CHART  CONFIGURATION |
_ SERVICE PROGRAM C
cope: SAVE, READ
THE PROGRAM SETTING COMMUNICATION
129
$ g
RECORDING CONFIGURATION
RECORD OF
STUNNING
READING STZ DATA PROCESS ORD PATH
RECORD SAMPLES
VEGA ELEKTRONIK

7. Se hace por medio de pulsar la tecla:
ZAPIS X
Zapisz w: | ‘i T130983100B (C:)
* Nazwa » Ty A
5 AMD 23.05.2018 06:51 Folder
Szybki dostep config 17.01.2019 11:17 Folder
- FLASH Programming 03.04.2017 08:29 Folder
Perflogs 12.04.2018 01:38 Folder
Pulpit Pliki programéw (x86) 20.12.2018 06:56 Folder
. Program Files 15.12.2018 07:25 Folder
™ ryby 17.01.2019 08:45 Folder
Biblioteki SIC MARKING 03.04.2017 08:28 Folder
SiLabs 04.04.2018 14:27 Folder
’ Spacekace 01.03.2016 10:46 Folder
Ten komputer STREAM soft 16.11.2015 15:09 Folder
stz 17.01.2019 09:12 Folder
* Temp 19.09.2016 11:15 Folder
éieé Uzytkownicy 23.05.2018 06:57 Folder
VXIPNP 28.09.2018 15:10 Folder
< >
Nazwa pliku: | v | | Otworz |
Zapiszjakotyp: | All Files (") V| \7 %J
Selet Cu Dir
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8. Posteriormente introducir nombre, p. ej. STZ, entrar a la carpeta y pulsar la tecla:

Bz
N .- B z2ps X
e EF Zwszw: | ‘] @2 @
o - _
‘Meat Processing Pows ~
Nezwa Data modyfikecii  Typ
VIEW | CHART = CONFIGURATION |
Stybki dostep
_ SERVICE =
Pulpit
CODE -
9 = L
Biblioteki
Ten komputer
READING STZ DATA ‘
Sie¢.
< >
Neawaplks: | <]
Zapiszjakotyp: | Al Fles () b
VEGA ELEKTRONIK

Gréfica refleja una carpeta creada correctamente:

RECORD PATH
e ae

9. Guardar configuracion:

Jstzvi -

L o
6 PARAMETERS
L EFAver.2017.08.1.6 E
" Meat Processing Power SYSTEM STZ6

VIEW | CHART = CONFIGURATION |

) SERVICE PROGRAM CONFIGURATION
]
CODE SAVE, READ
THE PROGRAM SETTING, COMMUNICATION

9 129
o] ((GEowel) Fomer g
RECORDING CONFIGURATION
RECORD OF

STUNNING

READING STZ DATA PROCESS RECORD PATH
$ &l
REC

5

VEGA ELEKTRONIK
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Si aparece el siguiente aviso:
E X

Error 7 occurred at New File in Open Config
Data.vi->WriteConfigfileUBJ1.vi->STZvi

Possible reason(s):

LabVIEW: File not found. The file might have been moved
or deleted, or the file path might be incorrectly formatted
for the operating system. For example, use \ as path
separators on Windows, : on Mac OS, and / on UNIX.

significa que la carpeta "C:\config” no ha sido creada correctamente:
Debe estar creado directamente en el disco con sistema operativo C;
(Informacion detallada disponible en la pagina ...)

C:\config M)

10. Parafinalizar el procedimiento, pulsar la tecla "EXIT”

Reiniciar el programa como administrador y luego encender el alimentador VBE-6.
Si todo ha sido realizado correctamente, el aviso:

COMI

Debe cambiar por:
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Esto significa que los aparatos estan configurados y se puede iniciar el procedimiento de
aturdir:

El aviso abajo presentado significa que la carpeta no se ha creado correctamente y es
necesario volver a crearla.

X

e Error 7 occurred at New File

Possible reason(s):

LabVIEW: File not found. The file might have been moved
or deleted, or the file path might be incorrectly formatted
for the operating system. For example, use \ as path
separators on Windows, : on Mac OS, and / on UNIX.

| Stop

RECORD PATH

e

11. Cada vez finalizado el proceso de aturdimiento en la pestafia "VIEW” aparecerd el
registro:

Bz -

oM S
.,.'9". EFA Awrao 0016 =1
i " Meat Processing Power SYSTEM STZ6 e

| view | cHarT | conmiGuraTION |

DATE HOUR PIECENR  PROGRAMNR sl
2015-12-21 12:34:19 3 3
STUNNING ot
STUNNINGVOLTAGE[V]  ELECTRIC CURRENT [A]  ELECTRIC CHARGE [C]
21 1n 203 SAVETO FILE

STUNNINGTIME(S]  STUNNING FREQUENCY [Hz) "Ic.\m\nm 2005w
|
14,0 2500 ’

ol
et TME NR 1 | 3 T
<zc|i 12:21]123419 3 | 1% 203 140

2015-12-21 123329 2 = 1. 04 140
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En pestafia CHART, durante el proceso de aturdimiento, en tiempo real se crea un diagrama
con parametros de aturdimiento

B stzvi -
= o REGISTRATION OF STUNNING
ec PARAMETERS N—
. - EFA ver.2017.08.1.6 |
- ~ Meat Processing Power SYSTEM STZ6
VIEW CHART | CONFIGURATION | ! '
TIME DIAMETER OF DEPARTURE PARAMETERS
VOLTAGE[V] ~ CURRENT[A] ~ CHARGE[CL.  FREQUENCY [Hz]
Woix © o 1 0,00 233 50,0
343z 4,4-412- 954 T I
s Babol )
320- 900
40-37,5-
i o
280- . 200
35-325-
260-
30,0- 700-
30-275-
25,0- 600
200- 55 EE=E
25-
s o0
160- . 200-
20
10- 1757 400-
120- 15.150-
100-  125- 300-] —
80- 10-100-
10 o0 ~
60-  15- N
- 05- 50- NG
100-|
20- 25- LI\_‘ \*\
0-00-00- | ="
20- 25-
-457-0,6=-5,4=-102=; | | ' | | | | | | | i | ' i | i ' ' I
0 20 40 60 8 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 388
CZASO1s

Si la tarjeta esta insertada, después del primer aturdimiento el aparato VBE-6 creara en el
catalogo principal un archivo "piglog.csv” donde se registraran los siguientes aturdimientos.

ADAUSBDrv_21216
PC

ﬂ pigleg.csv

\:] pigpar3.bin

ﬂ Test.csv

8. Funcionamiento

El controlador de la matanza PIG821 instalado en el aparato VBE-6 trabaja en 2 modos:
- en modo de medicion de tension/frecuencia, corriente y carga eléctrica/tiempo,

- en modo de parametros de la matanza ajustados.
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Funcionamiento del aparato VBE-6 esta basado en medicién automatica de resistencia del
cuerpo de animal sometido al aturdimiento. Mientras ele aparato esta listo, en electrodos
separados hay Unicamente baja y segura tension de medicion de aprox. 15 V. En el momento
de apretar los electrodos contra el cuerpo del animal, se realiza la medicion de resistencia y
después, en el caso de detectar el animal, automéaticamente empieza el proceso de
aturdimiento con tension de trabajo (e sefializa mediante luz roja ATURDIMIENTO.

El valor de tension o frecuencia aparece en al pantalla [V], valor de la corriente de aturdir: en
pantalla [A]. El valor de la carga eléctrica/tiempo contado desde el principio de la fase de la
matanza aparecerd en la pantalla [C].

Transcurso del proceso de aturdimiento depende de configuracion del programa escogido.
Programa puede trabajar en dos modos:

- Cabeza
- Cabeza-corazo6n
El modo del programa determinado se puede ajustar mediante parametros "tP1”, "tP2”, "tP3”

Una vez transcurrido el tiempo ajustado "SPt” se enciende la luz amarilla y activa la sefal
acustica de finalizacion de aturdimiento, sin embargo el proceso de aturdimiento duraré hasta
soltar el animal. Una vez transcurridos los tiempos “dI1”, "dI2” i "dI3” in que transcurra o no
el tiempo "SPt”, se enciende la luz amarilla y se activa la sefial acUstica y se apaga la luz roja
lo cual significa finalizacion de proceso de aturdimiento. Una vez liberada la cabeza del animal
de las tenazas, se enciende la luz amarilla y se activa la sefial acustica. Intensidad de al
corriente bajara a 0 (pantalla [A]), en electrodos de tenazas quedara Unicamente la tensién
de medicién de aprox. 15 V. A partir de este momento, transcurridos 2 segundos, el aparato
estd listo para el siguiente proceso de aturdimiento.

8.1. Modos de aturdimiento

Modo cabeza

En este modo el proceso de aturdimiento dura hasta transcurra la suma de tiempos ”dI1” +
”dI2” + ”dI3”. Transcurrido este tiempo el aparato finaliza el proceso de aturdimiento,
activando al mismo tiempo la sefial aclstica y luminosa (luz amarilla ATURDIMIENTO
FINALIZADO) hasta el momento de recoger las tenazas de la cabeza del animal. Si las
tenazas se liberan antes de transcurrir los tiempos ”dI1” + ”dI2” + ”dI3”, el aparato
automaticamente pasa del modo de aturdimiento al modo de medicién y en el registro
aparece como error "B” a no ser que transcurra el tiempo "SPt” (parametro de sefializar la
finalizacion de aturdimiento).

Modo cabeza-corazén

En este modo el proceso de aturdimiento esta dividido en dos fases. En la primera, se ponen
las tenazas a la cabeza del animal que se va a aturdir. Transcurrido el tiempo "dI1” o "dI2”
(uno de estos tiempos debe tener ajustado el modo de paso al aturdimiento del corazon)
termina la primera fase de proceso de aturdimiento. Una vez terminada la primera fase, el
aparato activa la sefial acustica y luminosa (luz amarilla para indicar que se debe pasar a la
siguiente. Entonces se debe recoger tenazas de la cabeza del animal (se enciende
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la luz verde ), volver a agarrar el animal con tenazas de forma que uno de los electrodos esté
puesto entre ojo y oreja y el segundo en la zona del corazén. Tiempo para volver a agarrar el
animal se define mediante parametro "toFS” (por defecto son 10s). Una vez agarrado el
animal otra vez, el proceso sigue hasta el final del tiempo programado. Al final del proceso
de aturdimiento se activa la sefial acustica y luminosa (luz amarilla ). Si tras la primera fase
el operador no logra volver a agarrar el animal en el tiempo "toFS”, el aparato finaliza el
proceso de aturdimiento y en el registro aparece informacion sobre error "B”.

8.2. Avisos sobre errores durante el proceso de aturdimiento

En el registro, en columna "Estatus” se registran errores que aparecen durante el proceso de
aturdimiento. Cada error tiene asignada una letra.

Significado de los siguientes errores:

- Error "M” bajada del valor por debajo del valor minimo de 1,3A:
Si durante el proceso de aturdimiento la intensidad de la corriente baja por debajo del valor
de 1,3A, en el registro aparece error "M”.

Error "T” aturdimiento por debajo del tiempo minimo de 4s:
Si el tiempo total del proceso de aturdimiento no supera 4s, el el registro aparece error "T”.
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8.3. Parametros de aturdimiento

Parametros de aturdimiento dependen de tipo y tamafio de animal (de acuerdo con
CE/1099/2009).

Animal Corriente minima [A]
ovejas, cabras, terneros 1,0
corderos 0,6
cerdos 1,3
ganado bovino <6 meses + >6 .
meses 1,25+ 1,28

Recomendaciones: De acuerdo con la Directiva 6900.2 sobre trato humano durante la
matanza, se recomienda aplicacion de corriente con frecuencia hasta 800 Hz.

Para cambiar los parametros de aturdimiento véase el punto ... del manual de funcionamiento
del aparato VBE-6.

El aparato trabaja de acuerdo con el programa de matanza escogido. El programa de
matanza actual escogido aparece en la pantalla del programa. El nimero del programa
de matanza se puede cambiar pulsando el interruptor P. Valores ajustados por defecto
para cada uno de los programas se encuentran en el anexo nimero 1.

El usuario puede cambiar pardmetros de cada programa, segun el tipo de animal
sometido al aturdimiento.
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9. Manual de funcionamiento del controlador de parAmetros de matanza
P1G821 en VBE-6.

9.1. Panel del controlador en VBE-6y significado de los interruptores.

Panel del controlador en VBE-6 Significado de los interruptores.
1A <l arriba
Oﬂun
A abajo
@ra

v

L -

Prrg

Enter (aceptar)

Escape (salir)

Cambio del programa de
aturdimiento

Cambio del valor que aparece en la
pantalla [V] de intensidad a
frecuenciay al revés

Interruptor de servicio

Significado de pantallas en modo de medicién

Prog - nimero del porgrama de aturdimiento escogido

[A] - intensidad de la corriente eléctrica (amperio)

[C] - carga eléctrica (culombio) / tiempo (segundos) .
[V] - tensién (voltio) o frecuencia (Hercio) una vez pulsado el interruptor
Significado de luces

Alarm - indica falta de tarjeta SDHC

Pgm - modo de programacion

HV - alta tension en electrodos

Proc - bajada de corriente por debajo del limite configurado

Significado de pantallas en modo de programacion
[A]+[C] - nombre del parametro cambiado

[V] - valor del parametro cambiado

Prog - nimero del programa que se configura
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9.2. Uso del panel de controlador.

Durante el proceso de aturdimiento el panel sirve para dar informacién sobre valores de la
corriente tales como: tension/frecuencia - pantalla [V], intensidad - pantalla [A], carga
eléctrica configurada/tiempo- pantalla [C] y programa actual de aturdimiento.. Sirve también
para cambiar valores de la corriente para programas de aturdimiento, tales como intensidad
(amperio), frecuencia [Hz], y carga eléctrica configurada/tiempo de aturdir (segundos), asi
como definir nuevos programas de aturdimiento y ajustar la hora y fecha actuales.

9.3. Parametros disponibles del controlador que se pueden cambiar

Parametro Descripcion

i | 1=
= _ Cd - cédigo de acceso, parametro que da acceso a los pardmetros
L 5 del programador

Pardmetros comunes paratodos los programas

s | 1=

’i r - Lc - parametro que permite determinar el cddigo de acceso

tSG — parametro inactivo en esta version de software

YEAr — Parametro que permite determinar la fecha (Afio)

Mon — Parametro que permite determinar la fecha (Mes)

dAY — Parametro que permite determinar la fecha (Dia)

Hour — Parametro que permite determinar la fecha (Hora)

Min — Parametro que permite determinar la fecha (Minuto)




Meat Processing Power 28

VBE 6

SEc — Parametro que permite determinar la fecha (Segundo)

- -

toFH — parametro inactivo en esta version de software

Fol

Pr - Parametro que permite escoger el programa de aturdimiento
deseado

Parametros de programa de aturdimiento determinado

[A] [¢]

toFF [s]- tiempo contado desde el momento de soltar tenazas
(durante el proceso de aturdimiento), si en este tiempo el
operador vuelve a agarrar el animal, el proceso de aturdimiento
continuard, en caso contrario, el proceso de aturdimiento termina.

dL1 [s]- tiempo de la 1ra fase de matanza

Frlb [Hz] - frecuencia inicial de la 1ra fase de matanza

Fr1E [Hz] - frecuencia final de la 1ra fase de matanza (frecuencia
sin interrupciones pasa del valor Frlb en el tiempo dL1)

SP1b [A] - intensidad inicial de la 1ra fase de matanza

SP1E [A] - intensidad final de la 1ra fase de matanza (intensidad
sin interrupciones pasa del valor SP1b en el tiempo dL1)

bl | k=
L O
3 [N

Tp1l - parametro define el tipo de area dl1. Descripcién detallada
en el apartado: 10.4. Tipo de area

bl | =
I |

dL2 [s] - tiempo de la 2da fase de matanza (si el valor de dL2 se
define en "0” esta fase se omite y desaparece del menu de
parametros Fr2b; Fr2E; SP2b; SP2E)
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Fr2b [Hz] - frecuencia final de la 2da fase de matanza (frecuencia
cambia del valor Frl1E)

i

Fr2E [Hz] - frecuencia final de la 2da fase de matanza (frecuencia
sin interrupciones pasa del valor Fr2b en el tiempo dL2)

SP2b [A] - intensidad inicial de la corriente de la 2da fase de
matanza (intensidad de la correinte cambia del valor SP1E)

SP2E [A] - intensidad final de la 2da fase de matanza (corriente sin
interrupciones pasa del valor SP2b en el tiempo dL2)

|

Tpl — parametro define el tipo de &area dl1. Descripcion detallada
en el apartado: 10.4. Tipo de area

=

u
r--.

dL3 [s] - tiempo de la 3ra fase de matanza (si el valor de dL3 se
define en "0” esta fase se omite y desaparece del menu de
parametros Fr3b; Fr3E; SP3b; SP3E)

=

Ly L ) )

C =i Fr3b [Hz] - frecuencia inicial de la 3ra fase de matanza (frecuencia
('l Be@E) cambia del valor Fr2E si el valor dL2=0 del valor Fr1E)
| =
= = I Fr3E [Hz] - frecuencia final de la 3ra fase de matanza (frecuencia
('l B=EEl | sin interrupciones pasa del valor Fr3b en el tiempo dL3)
p— Lt SP3b [A] - intensidad inicial de la corriente de la 3ra fase de
Ll F' :-‘; h matanza (intensidad de la corriente cambia del valor SP2E si el
— valor dI2=0 del valor SP1E)
21 k=
- CJ wl@ml  SP3E[A] - intensidad final de la 3ra fase de matanza (corriente sin
el BEEEl | interrupciones pasa del valor SP3b en el tiempo dL3)
bl | =
i - | Tp1l - parametro define el tipo de area dl1. Descripcién detallada
CTr B en el apartado: 10.4. Tipo de area
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SPt [s] - tiempo en segundos, contado desde el principio del
proceso de aturdimiento, que una vez transcurrido activa la sefal
del final del proceso de aturdimiento (se enciende la luz amarilla
continua y se activa la sefial acUstica) parametro activo y visible si
el parametro c-t (pardmetro oculto de servicio) tiene valor 0

=
gy

SPC [s] - carga eléctrica en culombios [C], contada desde el
principio del proceso de aturdimiento, que una vez transcurrida
activa la sefial del final del proceso de aturdimiento (se enciende la
luz amarilla continua y se activa la sefial acUstica) parametro
activo y visible si el parametro c-t (parametro oculto de servicio)
tiene valor 1

bl | F=
c o
=1

21 [ EnHU

W] | 0- programa inactivo lo que significa que se omite durante la
gy seleccion de parametros a través de pulsar el interruptor "P”.
1 — programa activo, en las tenazas aparece tension de aprox.
15Vv.

2 — paréametro inactivo en esta version de software
3 — parametro inactivo en esta versién de software

toFS —tiempo maximo disponible después del primer etapa
del proceso de aturdimiento para volver a agarrar el animal en
la zona del corazén, parametro activo después de Cabeza-
Corazon.

9.4. Descodificacion de parametros.

Entre en el menu pulsando la tecla Enter . S| se entra al mend del programador
correctamente, la luz Pgm empieza a parpadear (programa), en la pantalla empieza a

parpadear "Cd” - y abajo aparece el valor 07,
Vuelva a pulsar la tecla Enter . Cuando en la pantalla del valor [V] empieza a parpadear

0", ajuste a través de las .. teclas arriba y abajo el valor ”5” (es cédigo determinado
por defecto para desbloquear los demas parametros, se puede cambiar a través del cambio
de parametro Lc);

Vuelva a pulsar la tecla Enter . En la pantalla de parametros [A][C] debe aparecer "Lc”
parpadeando. En este momento los demas parametros estan desbloqueados y se puede

acceder a ellos a través de las teclas arriba y abajo .. .

9.5. Cambio de los parametros de aturdimiento.

En primer lugar descodifique los parametros, segin lo descrito en el punto "4.
Descodificacién de parametros”.
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4 4 : : 4 np,r [EE.
» Después, a través de las teclas arriba, abajo, .. busque | parametro "Pr -
(parametro de seleccién del programa que se va a modificar);

* Pulse la tecla Enter.. Mientras la pantalla del valor [V] estd parpadeando, escoja el
nimero del programa que quiere modificar. Una vez seleccionado el programa, vuelva a

pulsar la tecla Enter . y através de las teclas arriba, abajo .. escoja el parametro
gue desea cambiar (lista de parametros y su significado se encuentra en la tabla en punto
3);

» Una vez seleccionado el parametro deseado, pulse la tecla Enter . Mientras la pantalla

[V] esta parpadeando, a través de las teclas arriba, abajo .. cambie el valor del
pardmetro.

* Una vez puesto el valor deseado, vuelva a pulsar la tecla Enter . Ahora puede de
manera similar cambiar el siguiente parametro o salir y guardar los pardmetros cambiados

através de la tecla Escape .

9.6. Ajuste de lafechay hora actual

* En primer lugar descodifigue los parametros, segun lo descrito en el punto "4.
Descodificacion de parametros”.

» Después, através de las teclas arriba, abajo .. busque el pardmetro "YEAr” (afio)

» Si el valor que aparece en la pantalla [V] no corresponde con la fecha actual, pulse la tecla
Enter y a través de las flechas arriba abajo ajuste la fecha correcta y vuelva a pulsar la
tecla Enter. Repita los pasos con los demas parametros de la fecha.

(Mon-mes, dAY-dia, Hour- hora, Min-minuto, SEc-segundo)

-] EEE AN 5

» Una vez ajustados todos los parametros de la fecha, salga pulsando la tecla Escape . .

10. Control de pardmetros de aturdimiento

El aparato de control cumple los requisitos del Reglamento del Consejo CE 1099/2009 del 24
de septiembre de 2009 (Anexo I, punto pkt.4.1) sobre proteccion de animales en el momento
de la matanza.

El aparato de control esta instalado por defecto en el aparato de aturdimiento VBE-6. Durante
la matanza el aparato de control mide los parametros eléctricos racionados con la matanza y
registra estos valores en la tarjeta SDHC insertada en el puerto del aparato de control.

El aparato de control empieza a registrar los parametros de aturdimiento en el momento de
encender el aparato VBE-6 (comienzo de aturdimiento), cunado el valor de la corriente supera
0,02 A. Si la corriente se apaga en el tiempo inferior a 1 segundo, los parametros recogidos
se eliminan y no entran al registro. Si el valor de la corriente supera 0,02 A y dura
continuamente mas de 1 segundo, se guarda en la tarjeta de memoria.

Valores de los parametros de aturdimiento se registran en la tarjeta SDHC, en archivo con
nombre piglog.csv en formato de un texto. Cada linea de datos en el registro equivale a una
matanza.
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La linea de datos contiene los siguientes valores, empezando de la izquierda:
a) numero de la matanza (se pone en cero tras apagar el aparato de control);
b) fecha de la matanza en formato afio-mes-dia;
c) tiempo de finalizacién de la matanza en formato hora-minuto-segundo;
d) tensién media [V], medida durante la matanza;
e) corriente maxima [A], medida durante la matanza;
f)  valor de la carga eléctrica [C], medido durante la matanza;
g) duracion de la matanza [s];
h) frecuencia inicial de la corriente [Hz];
i)  namero de programa.
j)  Errores registrados durante el aturdimiento
Ejemplos de lectura de parametros de aturdimiento en programa Excel:

No. Date Time| U[V] I[A]| q[C]| t[seg]| f[Hz] NoProg|Status
1/ 15.12.2018| 08:21:53 218 1,69, 13,8 21,3 800 1|MD--S---
2| 15.12.2018 8:22:19 220 1,69 14 10 800 1|----mm--
3| 15.12.2018 8:23:04 220 1,69 14 10 800 1|----mm--
4| 15.12.2018 8:23:38 217| 1,68| 13,6 10| 800 1|-D------
5/ 15.12.2018 8:24:24 218| 1,69 6,3 4,7/ 800 1|-D-B----
6/ 15.12.2018 8:24:41 218 1,69 1,2 14,5 500 1|M-T-S---
7| 15.12.2018 8:24:44 218 1,69 1,2 14,5 500 1|M-T-S---

AVISO 1. Valores de la lectura arriba mencionada, tales como intensidad, frecuencia, carga
y duracion del proceso de la matanza son parametros ajustados en controlador PIG821 del
aparato VBE-6, los cuales el usuario puede cambiar.

AVISO 2. El tiempo astrondémico registrado por el aparato de control se ajusta a la zona
horaria del pais donde se usa el aparato. El servicio autorizado puede efectuar el cambio de
la zona horaria. Cambio de hora de invierno y verano se hace automaticamente.

Lectura de los parametros registrados

Para leer los datos registrados saque la tarjeta de memoria SDHC del puerto en el aparato
de aturdimiento e insértela al lector del ordenador. Los datos registrados se pueden revisar
a través del programa de lectura de archivos de texto (p. €j. Bloc de Notas del sistema
operativo) o programa Excel. De vez en cuando se puede copiar el archivo piglog.csv al
disco duro con otro nombre, p.gj. febrero 2018.csv y después eliminarlo de la tarjeta de
memoria SDHC. El aparato de control con la siguiente matanza creara un archivo
piglog.csv. nuevo.
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11. Funcion de descarga y carga de parametros de aturdimiento

El aparato VBE-6 dispone de funcién de descargar parametros del aparato VBE-6 a la tarjeta
SD y cargar los pardmetros de la tarjeta SD al aparato VBE-6.

Conjunto de pardmetros de servicio:

En la tarjeta SD se encuentra archivo "pigpar3.bin” con ajustes de servicio de los parametros
de aturdimiento. Para cargar un conjunto determinado de pardmetros al dispositivo VBE-6,
hay que copiar el archivo "pigpar3.bin” al catélogo principal de la tarjeta SD y después seguir
los pasos descritos en el punto | "Procedimiento de cargar parametros de la tarjeta SD al
aparato VBE-6".

I. ”Procedimiento de cargar parametros de la tarjeta SD al aparato VBE-6".
» ponga la tarjeta SD con el archivo "pigpar3.bin” en la ventanilla de inspeccién del
aparato VBE-6.
> Pulse en el mismo tiempo los dos interruptores.., luego sin soltarlos mantenga
pulsado .hasta gue en la pantalla del panel aparezca el siguiente aviso mﬁ
Cuando el aviso aparece, se pueden soltar los interruptores;

» Si aparece 5 o ﬁ , significa que los pardmetros han sido cargados correctamente de
la tarjeta SD al aparato VBE-6.

» Para que la operacion resultase exitosa, el archivo con nombre ”"pigpar3.bin” debe de
estar en el catalogo principal de la tarjeta SD.

Existe posibilidad de descargar ajustes propios de parametros de aturdimiento del aparato
VBE-6 a la tarjeta SD (p.ej. para copiar los parametros de un aparato VBE-6 al otro).

Entonces siga los pasos descritos en el punto |l "Procedimiento de descargar parametros del
aparato VBE-6 a la tarjeta SD”.

Il Procedimiento de descargar parametros del aparato VBE-6 a la tarjeta SD:
» coloque la tarjeta SD en la ventanilla de inspeccion del aparato VBE-6;
» pulse en el mismo tiempo los dos interruptores.., luego sin soltarlos mantenga

pulsado .hasta gue en la pantalla del panel aparezca el siguiente aviso EE .
Cuando el aviso aparece, se pueden soltar los interruptores;

» Cuando aparece - m significa que del aparato VBE-6 se ha descargado el archivo
”pigpar3.bin” con parametros al catalogo principal de la tarjeta SD;

> Si en el catalogo principal de la tarjeta SD ya existe archivo con nombre ”pigpar3.bin”,
serd sustituido por el archivo nuevo.

12. Mantenimiento

El aparato no requiere ninglin mantenimiento especial, para mantenerlo limpio s6lo basta con
limpiar la caja del alimentador con un trapo. No use detergentes. Sin embargo es necesario
limpiar los electrodos de las tenazas con cepillo de alambre para acero inoxidable para
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garantizar el contacto adecuado con cuerpo del animal y medicién correcta de la resistencia
del cuerpo del animal aturdido y flujo eficaz de la corriente durante el aturdimiento. Es
necesario también mantener el aparato limpio y en buen estado técnico. Esta prohibido
sumergir los electrodos de las tenazas en soluciones de limpieza y desinfectantes.

Si el cable de Alimentacion presenta dafios, debe estar sustituido por fabricante del aparato
para evitar riesgo.

iCUIDADO!

iEsta prohibido limpiar el aparato con limpiadora a presién! jLa limpieza
se debe realizar manualmente teniendo en cuenta las condiciones de
seguridad de uso de aparatos eléctricos!

13. Servicio técnico, reparaciones, desmontaje y eliminacion

El objetivo del servicio técnico es mantener el aparato en buen estado técnico. El alcance del
servicio técnico debe corresponder a las siguientes recomendaciones:

» Servicio diario, antes de empezar y después de terminar el trabajo consiste en control
continuo del estado técnico de los componentes y partes del aparato que influyen la
seguridad del trabajo.

 Servicio técnico periddico, que tiene como objetivo determinar el estado técnico y nivel de
desgaste de las determinadas partes o componentes del aparato, asi como eliminar fallos
y defectos detectados.

iCUIDADO! Conforme con el Reglamento del Ministro de Agriculturay
Desarrollo Rural del 09/09/2004 Boletin Nacional de Polonia nimero
205, posicion 2102, 85, punto 4, dispositivos y herramientas de
aturdimiento deben someterse al control antes de cada ciclo de
aturdimiento.

Funcionamiento correcto del alimentador se puede verificar con ayuda del
dispositivo Tester AZ-1 (fabricante PPUH KOMA). Conecte el dispositivo
Tester AZ-1 en lugar de conexion de tenazas y encender el alimentador con
el interruptor START/STOP. Una vez pulsado el boton en el dispositivo
Tester, empieza simulacion del proceso de aturdimiento. Mantenga el boton
pulsado hasta que se active la sefial aclstica y se encienda la luz amarilla.
Tras soltar el botén debe de finalizarse el procedimiento de aturdimiento
simulado, apagarse las luces: roja, amarilla y sefial acUstica. En el voltimetro
[V] debe volver a aparecer la tensidn de aprox. 15 V. Iniciado y finalizado de
esta manera el proceso simulado de aturdimiento significa que el aparato de
aturdimiento funciona correctamente.

iCUIDADO! Una vez al afio es necesario calibrar el aparato en el punto
de servicio del fabricante. Tras una calibracién positiva el fabricante
extiende un documento correspondiente al respecto.

En el caso de realizar reparaciones, revisiones por otras empresas con
licencia en electricidad, el fabricante no toma responsabilidad por el
estado técnico del aparato y su funcionamiento seguro.
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En el caso de fallos en el funcionamiento del dispositivo, se debe
comunicar el fallo al servicio del fabricante.

En el caso de desgaste completo del aparato, suy desmontaje y eliminacion se realiza de
manera siguiente:

+ Desmonte partes unidas con tornillos sacandolos.
» Partes desgastadas e inttiles se deben llevar al punto de reciclaje de aparatos eléctricos.

Mantenga medios de cuidado y seguridad en el momento de desmontar el dispositivo,
utilizando herramienta manual y equipos de proteccion individual adecuados (guantes, ropa
de trabajo, delantal).

14. Posibles fallos y su arreglo

Ejemplos de detectar y eliminar fallos se presentan en al Tabla 4

PROBLEMA

CAUSA

RECOMENDACIONES

Rotura de los vasos sanguineos
y desplazamiento de huesos del
animal sometido al
aturdimiento, animal aturdido
incorrectamente.

Parametros de aturdimiento
erréneos.

Técnica de aturdimiento
inadecuada

Animales bajo la influencia del
estrés.

Ajustar parametros

de aturdimiento adecuados
Frecuencia, carga/tiempo,
tension de la corriente.
Analizar el proceso de
aturdimiento.

Aparato no funciona

Fusible tubo de cristal dafiado

Sustituir el fusible por
Uno nuevo de 3,15 A

Interruptor START/STOP
inactivo (fig. 1 posicién 10)

Apretar el START

Causa desconocida

Contacto con servicio

Falta del proceso de
aturdimiento.

Circuito electronico no funciona.
Falta de indicaciones en
pantallas

Comprobar el fusible o
Reportarlo al servicio del
fabricante

Falta de tensién en tenazas En
voltimetro aparece valor de
aprox. 15V

Limpiar electrodos.

Comprobar el cable de tenazas.
Reportarlo al servicio del
fabricante

Luz LED no enciende

Diodo LED quemado

Reportarlo al servicio del
fabricante
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AL USUARIO
Le solicitamos que lea detalladamente el contenido de la hoja de garantia y cumpla
estrictamente las condiciones que incluye y que actlie de acuerdo con las reglas generales,
descritas en el presente manual de funcionamiento del aparato de aturdimiento de animales

VBE-6.
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