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Внимание!

Это руководство необходимо обязательно передать рабочим!

Important Information:

Please forward these operating instructions to your operating 
personell!

Руководство по эксплуатации / Operating 
instructions

Руководство по техническому 
обслуживанию / Maintenance instructions

Каталог запасных частей / Sparepart list

 

EFA 53
Агрегат для заточки ножей шкуросъемной машины
Knifesharpening- machine



Schmid & Wezel

D 75433 Maulbronn

Страница/ Page

1

Версия/ Version

09.2007

Содержание

1. Назначение, комплект поставки, принадлежности ................................................................2
 1.1 Знаки, используемые в руководстве ..........................................................................................2
 1.2 Использование по назначению ..................................................................................................2
 1.3 Объем поставки ........................................................................................................................2
 1.4 Принадлежности .......................................................................................................................2

2. Указания по безопасности .....................................................................................................2
 2.1 Общие указания по безопасности..............................................................................................2
 2.2 Поведение на рабочем месте ....................................................................................................2

3. Ввод в эксплуатацию и подготовка .......................................................................................3
 3.1 Первый запуск...........................................................................................................................3
 3.2 Парная обработка .....................................................................................................................3
 3.3 Очистка ножей шкуросъемной машины .....................................................................................3
 3.4 Проверка...................................................................................................................................3
 3.5 Рихтовка ножей шкуросъемной машины....................................................................................3

4. Работа с агрегатом для заточки ножей шкуросъемной машины EFA 53 ...............................3
 4.1 Предварительная настройка .....................................................................................................4
 4.2 Шлифовка профиля зубьев .......................................................................................................5
 4.3 Шлифовка внутренней стороны ножаШлифовка внутренней стороны ножа...............................5

5. Техобслуживание...................................................................................................................5

6. Технические данные ..............................................................................................................6

A. Приложение ...........................................................................................................................7
 A.1 Каталог запасных и быстроизнашивающихся деталей ..............................................................7

 



1. Назначение, комплект 
поставки, принадлежности
Обязательно прочтите указания!
Это руководство предназначено для оператора. 
Храните его бережно!

Агрегат для заточки можно использовать:
в технически безупречном состоянии, по 
назначению, с учётом возможной опасности;

со всеми установленными устройствами 
безопасности;

с учетом указаний по соблюдению мер 
безопасности;

после изучения рабочими этого руководства, 
в частности,Глава 2 "Указания по 
безопасности" (стр. 2) и Глава 3 "Ввод в 
эксплуатацию и подготовка" (стр. 3).

Только в этом случае можно избежать ошибок во 
время эксплуатации и правильно оценить 
опасные ситуации.

1.1 Знаки, используемые 
в руководстве
Знак опасности:
Рекомендуется действовать крайне 

осторожно и осмотрительно. При неправильном 
обращении существует опасность 

непосредственного нанесения травм 
обслуживающему персоналу или 
третьим лицам. Кроме того, 
возможно повреждение 
оборудования.

Знак информации:
В частях текста, обозначенных этим знаком, 
находятся важные сведения и полезные 
рекомендации.

1.2 Использование по назначению
Агрегат для заточки ножей для шкуры EFA 53 
разработан специально для заточки ножей EFA 
к шкуросъемным машинам 300, 610 и 620. Ни в 
коем случайте не точите ручные ножи, топоры 
для рубки мяса и похожий инструмент с 
помощью этих специальных дисков.

1.3 Объем поставки
Агрегат для заточки EFA 53

Руководство по эксплуатации
Schmid & Wezel

D 75433 Maulbronn

Страница

2/ 1
1.4 Принадлежности
Номера для заказа деталей, вошедших в 
комплект поставки, а также принадлежностей вы 
найдете в приложении A1 (каталог запасных и 
быстроизнашивающихся деталей).

2. Указания по безопасности
Во время заточки используйте защитные 
очки.

Никогда не проводите нож для шкуры по 
агрегату для заточки обратной стороной.

Защитный кожух удалять нельзя.

2.1 Общие указания по 
безопасности
При использовании агрегата для заточки 
обязательно соблюдайте следующие меры 
безопасности.

Предполагается, что обслуживающий 
персонал располагает достаточными 
знаниями для работы с агрегатом для 
заточки. 

Проследите, чтобы оборудование всегда 
содержалось в технически безопасном 
состоянии, и немедленно выполняйте замену 
поврежденных деталей, которые могут 
повлиять на безопасность работы.

Используйте только оригинальные 
принадлежности EFA. Использование иных 
инструментов или принадлежностей может 
повлечь за собой опасность нанесения 
телесных повреждений. Если оригинальные 
запчасти EFA не используются, гарантия 
аннулируется.

Работы по установке, техническому 
обслуживанию и ремонту могут проводиться 
только уполномоченными специалистами.

Технические изменения конструкции и 
доработка оборудования запрещены. При 
нарушении этого правила компания S&W не 
несёт ответственности за последствия и 
аннулирует гарантию.

Установка может эксплуатироваться только в 
том случае, если имеются и безупречно 
работают все защитные устройства и 
устройства безопасности.

2.2 Поведение на рабочем месте
1. Рабочее место должно содержаться в 
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порядке. Беспорядок является причиной 
многих несчастных случаев.

2. Учитывайте условия окружающей рабочей 
среды. Обеспечьте хорошее освещение (мин. 
500 люкс).

3. Приспособление для заточки подключать к 
сети только в выключенном состоянии.

4. Когда устройство включено, будьте крайне 
осторожны. Не хватайтесь за шлифовальный 
круг и не касайтесь лезвий ножей.

5. Никогда не вставляйте и не удаляйте нож во 
время вращения шлифовального круга.

6. Рабочая одежда: Запрещается носить 
просторную одежду или украшения, т. к. их 
могут захватить подвижные части. Во время 
работы носите прочную обувь. Всегда носите 
сетку для волос!

7. Старайтесь избегать неудобного положения. 
Нужно стоять уверенно и всегда удерживать 
равновесие.

8. Тщательно ухаживайте за своими 
инструментами. 

9. После применения сразу же отключайте 
двигатель.

10.Следите за тем, чтобы нигде не оставались 
ключи. Перед включением оборудования 
удостоверьтесь, что ключи удалены.

11.Перед проведением любых работ по 
техобслуживанию и ремонту, а также перед 
заменой шлифовального круга отсоединяйте 
приспособление для заточки от сети.

12.При заточке используйте защитные очки.

13.Во время эксплуатации установки 
пользуйтесь предписанными средствами 
защиты органов слуха в зависимости от 
уровня звукового давления.

14.Корпус двигателя ни в коем случае нельзя 
просверливать. Для маркировки устройства 
используйте наклейки.

3. Ввод в эксплуатацию и 
подготовка
Рабочее место
Площадь рабочего места должна составлять 
не меньше 1,5 м2. В этой области не должны 
располагаться другие рабочие места.

Освещение рабочего места должно 
соответствовать как минимум 500 люкс.
Schmid & Wezel

D 75433 Maulbronn

Страница

3/ 1
3.1 Первый запуск
3.1.1 
Перед пуском в эксплуатацию обратите 
внимание, чтобы сетевое напряжение 
соответствовало значению, указанному на 
заводской табличке. Путем включения 
устройства на короткое время проверьте, 
вращается ли двигатель в направлении, 
обозначенном стрелкой (в противном случае 
измените его согласно подключению 3 фаз в 
штекере).

3.1.2 
Ножи для шкур, как правило, можно подтачивать 
от 10 до 15 раз. Профильная шайба (65) и 
чашечный круг (64) состоят из стального 
корпуса, шлифующие поверхности которого 
покрыты абразивом "боразон". Правка или 
дополнительное формование шлифовальных 
кругов запрещается. Они обеспечивают 
максимальное качество поверхности и срок 
службы ножей для шкур, сами они, в сравнении 
с другими средствами шлифования, отличаются 
недостижимо высоким сроком службы.

Подключайте агрегат для заточки 
к рабочей сети только в 
выключенном состоянии.

Из-за веса, который составляет 
прим. 17 кг, при установке машины 
может возникнуть опасность. При 
подъеме и установке машины и 
кейса-несессера весом прим. 14 кг 
принимайте положения, в которых 

нанесение вреда здоровью будет 
невозможным.

Проверьте, поддаются ли ножи заточке, т. е. 
соответствует ли основание зуба мин. 
рабочей поверхности.

Проверьте втулку ножа с новым шатуном на 
соответствие размерам. Шатун должен быть 
подвижным.

Проследите, чтобы втулка прочно сидела в 
ноже.

3.2 Парная обработка
Если тупые ножи шкуросъемной машины 
заменяются острыми, то всегда меняется пара 
ножей. Выполняйте заточку ножей только 
парами!
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3.3 Очистка ножей шкуросъемной 
машины
Используйте горячую воду и щетку, для 
удаления заскорузлого налета – 
концентрированный растворитель. Не 
используйте твердые предметы для удаления 
остатков. 

3.4 Проверка
3.4.1 Проверка втулки ножа
Если ввести новый шатунный кронштейн во 
втулку ножа так, и его зазор будет слишком 
большим, втулку ножа нужно заменить. Для 
замены втулки ножа вставьте вилку (90) в 
направляющую колодку (86). Вложите нож 
шкуросъемной машины буртиком вниз в 
отверстие вилки (90). Теперь, используя 
подходящий штамп, выгоните втулку 
несколькими ударами молотка из ножа 
шкуросъемной машины. (рис. 7)

Для монтажа новой втулки ножа вставьте вилку 
(89) в направляющую колодку; уложите втулку 
буртиком вниз сверху и с помощью слесарного 
молотка весом прим. 400 г вбейте втулку в нож. 
Легкими ударами бойком молотка по ножу 
шкуросъемной машины вокруг втулки втулка 
загоняется до тех пор, пока ее буртик не будет 
ровно прилегать к ножу шкуросъемной машины 
EFA (рис. 8).

Втулка ножа для ремонта EFA620: 003 005 589
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3.4.2 Проверка предварительного натяжения
Проверьте высоту ножа (предварительное 
натяжение). Отрегулируйте измерительную 
пластину (80) и счетчик (85) с помощью 
правильного диска (91) и измерительной 
пластины (98) на расстояние 1,65. 
(Поворачивайте счетчик, пока стрелка не будет 
указывать на 0, рис. 1).

3.4.3 Проверка ножа шкуросъемной машины
Теперь вместо правильного диска (91) нож 
шкуросъемной машины укладывается на 

измерительную пластину (98) и проводится под 
измерительным штифтом счетчика. Отклонение 
можно определить по малому счетчику (85). 

Допустимым является отклонение от 0 до +0,1. 
При отрицательном значении нужно рихтовать 

нож. (рис. 2) 
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3.5 Рихтовка ножей шкуросъемной 
машины
Ровная сторона ножа на направляющей колодке 
(86) направлена вверх. Втулка ножа опущена в 
отверстии направляющей колодки. С помощью 
направляющей колодки и правильного молотка 
(92) выполняется дополнительная рихтовка 
ножа шкуросъемной машины. (рис. 3)

Обратите внимание, что количество 
рихтовочных ударов вокруг центрального 
отверстия должно быть минимальным. При 
несоблюдении этого требования можно 
повредить нож шкуросъемной машины. 
Сравните данные с рихтовочными тметками на 
внутренней стороне новой пары ножей. (рис. 5)

4. Работа с агрегатом для 
заточки ножей шкуросъемной 
машины EFA 53
Ножи установлены в машине парой, при каждой 
заточке их нужно обрабатывать вместе. При 
дополнительной шлифовке профиля зубьев 
второй нож регулируется и шлифуется до той же 
отметки на шпинделе подачи (55), что и первый 
нож в паре.

4.1 Предварительная настройка
Качающийся рычаг (27) с накладкой ножа (4) 
Schmid & Wezel
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должен быть настроен на середину зубьев 
профильной шайбы (65). 

Для настройки ослабьте гайку (38) и 
отрегулируйте шпиндель с помощью ключа для 
винтов с внутренним шестигранником (размер 
10), после настройки снова затяните гайку (38).

4.2 Шлифовка профиля зубьев
4.2.1 
Отпустите рукоятку зажима (57), откиньте 
поворотную опору (40) в нижнее конечное 
положение (см. поз. «a» на покомпонентном 
чертеже, приложение A) и снова зафиксируйте 
рукоятку зажима.

4.2.2 
Поверните рукоятку зажима (53) с 
цилиндрическим штифтом так, чтобы она 
зафиксировалась как стопор в одной из 4 
прорезей накладки ножа (41). При 
зафиксированной рукоятке зажима открутите 
зажимную ручку и вложите нож шкуросъемной 
машины EFA буртиком в паз накладки (41), т. е. 
так, чтобы сторона, на которой двигаются 
лезвия, находилась сверху. Накрутите 
зажимную ручку (56) на болт накладки (41) и 
затяните нож шкуросъемной машины так, чтобы 
его положение было устойчивым. Направление 
шлифовки – слева направо, это нужно для того, 
чтобы фиксирующий рычаг (51) всегда 
зацеплялся за неотшлифованный промежуток 
между зубьями. Нажмите рукоятку зажима вниз, 
поверните зубья дальше и снова зафиксируйте 
положение.

4.2.3 
Подведите качающийся рычаг (27) к профильной 
шайбе (65) (см. поз. «d» покомпонентного 
чертежа, приложение A), настройте шпиндель 
подачи так, чтобы шлифовальный круг (65) 
двигался свободно. Включите двигатель, 
подводите нож к профильной шайбе, пока не 
будет заметен снос на зубьях. В этом положении 
остановите шпиндель подачи (55)! 

Отшлифуйте 5-10 зубьев. После этого 
демонтируйте нож и проверьте профиль зубьев 
(см. следующий чертеж и таблицу).
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4.2.4 
Полностью заточите все зубья ножа с 
одинаковой глубиной заточки. Подача 
осуществляется при помощи шпинделя подачи 
(55). Вращение вправо уменьшает глубину 
заточки, вращение влево – повышает ее.

4.2.5 
Во избежание повреждения шкуры необходимо 
укоротить/затупить кончики зубьев: 

Выключите двигатель!

Ослабьте рукоятку зажима (57) и откиньте 
консоль вверх. (См. поз. «b» 
покомпонентного чертежа, приложение A). 
Снова зафиксируйте ручку зажима (57).

Перемещайте шпиндель подачи до тех пор, 
пока шлифовальный круг не освободится 
(см. п. 4.2.3).

 Включите двигатель.

Теперь подвигайте шпиндель подачи до тех 
пор, пока не будет заметен легкий снос 
кончиков зубьев.

Таблица 1: Профили зубьев

1
Профиль зубьев в норме: для 
продолжения перейдите к п. 
4.2.4

2

Профиль зубьев слишком 
длинный: Ослабьте и открутите 
рукоятку зажима (57). 
Вкручивайте установочный винт 
(b), пока профиль зубьев не 
будет в норме, затем затяните 
гайку.

3

Профиль зубьев слишком 
короткий: Ослабьте ручку 
зажима (57) и выкручивайте 
установочный винт (b), пока 
профиль зубьев не будет в 
норме, затем затяните гайку. 
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4.3 Шлифовка внутренней 
стороны ножа
Закрепите нож шкуросъемной машины с 
помощью магнитного держателя (60) и 
центрируйте втулку ножа при помощи штифта. 
Центрируйте держатель (60) с ножом по 
зажимной втулке. Придавите чашечный 
шлифовальный круг (64), и качайте его в 
области зажимной втулки (24), пока не будет 
достигнута равномерная картина шлифовки. 
Каждый отдельный зуб Was muss jeder Zahn 
tragen?должен быть отшлифован снаружи для 
достижения безупречного разреза. Картина 
шлифовки должна быть видна на всех кончиках 
зубьев.

4.3.1  Проверка размеров ножа
Проверьте размер 1,65 (+0,05). Если размер 
совпадает, то нож готов к работе. В противном 
случае выполнить дополнительную рихтовку и 
повторить плоское шлифование. (Профиль 
зубьев дополнительно обрабатывать не нужно).

5. Техобслуживание

Боразоновые шлифовальные 
круги расположены на 
металлических опорах, в течение 
всего срока службы их нельзя 
править или профилировать; это 
может привести к разрушению 

шлифовальных кругов! 

При отложении грязи на слое 
боразона необходимо сдать круг в S&W для 
нанесения нового покрытия!

Агрегат для заточки EFA 53 следует содержать 
без пыли и в чистоте, в остальном он не требует 
никакого обслуживания.

6.  Технические данные

Таблица 2: 

Напряжение 220/380 В, трехфазный 
ток

Частота 50 Гц

Потребление 
мощности 250 Вт (0,34 л. с.)
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Частота 
вращения 2900/мин.

Вес 17 кг

Таблица 2: 
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2. Приложение

2.1 Каталог запасных и быстроизнашивающихся деталей

EFA53
Номер 
рисунка

Кол-во Наименование Номер заказа

EFA 53 DS 220/380 В 130 105 300
Надстройка в сборе с № 1-59 008 002 715

1 1 Цоколь усиленный с № 2-4 007 002 715
2 4 Буфер T 001 352 201
3 4 Шайба 001 310 003
4 4 Винт с цилиндрической головкой и внутр. шестигранником 001 320 208
5 1 Распорная пластина 003 006 456
6 2 Спиральный натяжной штифт 001 307 304
7 4 Винт с потайной головкой 001 321 909

Двигатель в сборе 008 002 732
8 1 Двигатель усиленный 007 002 732
9 1 Ротор 001 607 502
10 1 Статор 001 607 501
11 2 Шарикоподшипник 001 340 259
12 1 Переключатель 001 606 919
13 1 Контактор 001 606 920
14 2 Винт с полупотайной головкой 001 326 801
15 1 Кабель усиленный 001 606 912
16 1 Защитный кожух 003 002 732
17 4 Винт с цилиндрической головкой и внутр. шестигранником 001 320 208
18 1 Зажимная шайба 003 002 734
19 1 Шайба 002 000 080
20 1 Винт с шестигр. Гайка 002 000 100
21 1 Упор 003 002 733
22 1 Винт с цилиндрической головкой и внутр. шестигранником 002 000 174
23 1 Пружинная шайба 001 311 007
24 1 Зажимная втулка 003 002 737
25 4 Пружинная шайба 001 310 909
26 4 Винт с цилиндрической головкой и внутр. шестигранником 001 320 219

1 Качающийся рычаг в сборе 008 002 716
27 1 Качающийся рычаг усиленный 007 002 716
28 1 Нарезной штифт 001 322 401
29 1 Винт с шестигр. Гайка 001 300 003
30 1 Пластмассовый шар 001 342 829
31 1 Шпиндель 003 002 718
32 2 Радиальный шарикоподшипник 001 345 303
33 2 Тарельчатая пружина 001 314 111
34 1 Распорная втулка 003 002 721
35 1 Шлицевая гайка 001 301 215
36 1 Крышка 003 002 719
37 11 Винт с потайной головкой 002 000 176
38 1 Винт с шестигр. Гайка 001 304 630
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39 2 Болт подшипника 003 002 720
Поворотная опора в сборе 008 002 717

40 1 Поворотная опора 003 002 717
41 1 Подложка 003 002 725
42 2 Радиальный шарикоподшипник 001 345 323
43 1 Распорная втулка 003 002 722
44 1 Распорная втулка 003 002 723
45 1 Шлицевая гайка 001 301 213
46 1 Крышка 003 002 726
47 2 Винт с потайной головкой 002 000 176
48 2 Тарельчатая пружина 001 314 106
49 2 Радиальный шарикоподшипник 001 343 206
50 1 Пружина 003 002 739
51 1 Фиксирующий рычаг 003 002 730
52 2 Подкладная шайба 0,1 мм 001 361 615
53 1 Рукоятка зажима усиленная 007 004 521
54 1 Спиральный натяжной штифт 001 307 302
55 1 Шпиндель подачи усиленный 007 002 727
56 1 Зажимная ручка 003 001 085
57 1 Рукоятка зажима усиленная с 58-59 007 002 724
58 1 Распорная шайба 003 002 724
59 1 Зажимная втулка 003 002 731
60 1 Держатель магнитометра усиленный с 61-63 007 000 599
61 3 Плоский захват 001 371 702
62 1 Цилиндрический штифт 001 306 404
63 1 Втулка 003 002 829
64 1 Чашечный круг 007 002 736
65 1 Профильная шайба 007 002 735

Принадлежности, которые входят в комплект
1 Шестигранный штифтовой ключ, размер 6 001 365 104
1 Шестигранный штифтовой ключ, размер 10 001 365 106
1 Односторонний ключ, размер 13 001 365 808
1 Односторонний ключ, размер 19 001 365 812
1 Односторонний ключ, размер 36 001 365 818

Специальные принадлежности
Брусок 001 365 507
Кейс EFA-Necessaire 130 101 900

1 Измерительная пластина усиленная с № 80-85 007 000 854
80 1 Измерительная пластина 003 000 854
81 1 Втулка 003 000 217
82 1 Кронштейн 003 000 103
83 1 Винт с цилиндрической головкой и внутр. шестигранником 001 320 246
84 1 Винт с накатанной головкой 001 324 501
85 1 Небольшой счетчик 001 371 801
86 1 Направляющая колодка 003 000 950
87 1 Штамп 003 001 253
89 1 Подложка 003 000 155
90 1 Подложка 003 000 156
91 1 Правильный диск, 1,65 мм 003 000 916
92 1 Правильный молоток 002 000 013
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93 1 Шестигранный штифтовой ключ, размер 5 001 365 103
94 1 Лекальная линейка 001 371 601
95 1 Односторонний гаечный ключ 001 365 812
96 1 Фиксатор ножа 007 000 599
97 1 Шестигранный штифтовой ключ, размер 6 001 365 104
98 1 Измерительная пластина 003 000 856
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