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1 Sicherheitshinweise

Hinweise, unbedingt lesen!
Diese Anleitung richtet sich an den
Geratebediener.

Bewahren Sie sie gut auf!

1.1 Symbole in dieser Anleitung

Gefahrensymbol:

Hier ist dauBerste Vorsicht und
Umsicht geboten. Bei
Fehlverhalten besteht direkte
Verletzungsgefahr fiir das
Bedienpersonal oder Dritte.
Zudem kann die Maschine
Schaden nehmen.

Informationssymbol:

Mit diesem Symbol versehene
Textpassagen geben Ihnen
wichtige Informationen und
nutzliche Tipps.

1.2 Betriebssicherheit und
allgemeine Hinweise

Messgerat wird mit 4 handelstiblichen 1,5V
Mignon- Batterien betrieben. Es gehen von
diesem Gerat keine Gefahren aus.

Der Halter vst. muss auf eine feste und sichere
Unterlage gestellt werden. Der Arbeitsplatz
muss min. 1,5 gm groB sein und mit min. 500
Lux beleuchtet sein. Der Federzug flir den zu
priifenden Viehbetduber sollte direkt Giber dem
Halter vst. Befestigt werden( hier bitte auch
entsprechende Sicherheitshinweise aus der
Bedienungs-anleitung des Viehbetdubers
beachten). Das Messgerat ist Wartungsfrei und
bedarf keiner besonderen Reinigung. Lagern
sie das Messgerat an einem trockenen und
sauberen Ort. Das Messgerat ist nach dem
Stand der Technik gebaut und entspricht den
Bestimmungen der Fleischereierufsgenossen-
schaft. Eigenmachtige Verdnderungen und
Umbauten an der Maschine sind aus Griinden
der Betriebssicherheit nicht gestattet und
Entbinden S&W von jeglicher Garantie und
Haftung.

Das Gerét wiegt ca. 15kg.
Achten sie beim Aufstellen
und Transportieren auf eine
gesundheitsbewusste
Haltung.

2 Einstellen Messgerat MEVB 100

Einzelteile MEVB100

Halter vst.

Aufsatze Anschlusskabel (A)

Erklarung Auswertegerat Funktionen

UB Ture:
UB 315 ¢14;5mm Anzeige

MEVB 100
rﬂg‘.
J@ EFA

Auswahl
des
VB-Typ

Das Auswertegerat schaltet sich nach 1min. aus

2.1 Einschalten Auswertegerat

Anschlusskabel (A) an Auswertegerdt (AWG)
und Halter vst. AnschlieBen und auf
Druckschalter EIN driicken. Nach dem
Einschalten fiihrt das Gerat eine Selbstpriifung
auf Betriebssicherheit durch. Nach Priifen der
Sensoren erscheint auf der Anzeige der
voreingestellte VB-Typ (Standard VB215).
Durch driicken des Tasters AUSWAHL kann der
gewlinschte VB-Typ eingestellt werden.
Driicken sie so oft auf den AUSWAHL- Schalter
bis der gewiinschte VB-Typ auf der Anzeige
erscheint. Nun ist das Messgerat MEVB 100
einsatzbereit
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2.2 Aufsetzen des VB in Fuhrung des 2.3 Prufen der Viehbetauber
Aufsatzes

Setzen Sie den VB senkrecht in die Fiihrung
des Aufsatzes ein. Vermeiden Sie, dass der VB
verkantet ist. Nur so erhalten Sie ein richtiges
Auswertungsergebnis.

Priifung der VB 115; VB 125; VB 215; VB 225
mit 8 bar

Priifung des VB 315 mit 14 bar

VB’s an das Druckluftnetz anschlieBen und an
einem Federzug befestigen. VB in das
Flihrungsrohr des Aufsatzes einsetzen, danach
Auslosehebel driicken. (simulieren eines
~echten" Betdubungsschusses)
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2.4 Auswertung der Prufung

MEVB 100

Nach dem Schuss erscheint auf der Anzeige
des Auswertegerates ein

-OK- oder ein -ERROR-

-OK- = VB ist funktionsféhig und sicher;
Betdubungswert ist erreicht.

Blinkendes -ERROR- = Messergebnis ist
Zu gering; Betdubungswert wurde nicht
erreicht.

Dauerhaftes -ERROR- = Sonstiger Fehler
liegt vor.

Bei -ERROR-Anzeige, Priifung wiederholen um
eine sichere Auswertung zu erhalten.

Sollte auch bei wiederholter Priifung -ERROR-
erscheinen, siehe folgende Stoérungstabelle.

Stoérungstabelle

Maoglicher Fehler Abhilfe

Falsche Auswahl in
Auswertegerat

Einstellung priifen
ggf. korrigieren

Falscher Aufsatz auf
Halter

Aufschrift auf Aussatz
mit priifendem VB
vergleichen und ggf.
Aufsatz wechseln

Fehler am
Druckluftanschluss

Kupplungen und
Anschliisse priifen;
Druck 8 bar!

Dichtungssatzung im
Zylinderrohr defekt

Dichtungssatz priifen
und ggf. austauschen

Kolben defekt

Kolben austauschen

Siehe auch Bedienungsanleitung VB

Sollten auch hier keine Fehler endeckt werden,
muss der VB von S&W kontrolliert werden.
Das MEVB 100 muss alle 2 Jahre zur Kalibrie-
rung von S&W gepriift werden. Hierzu ist das
Gerat an S&W zu liefern.

3 Reparaturen und Wartung

Bei eventuellen Reparaturen
steht Ihnen unsere Service-
Abteilung zur Verfligung. Bitte
wenden Sie sich an die
nachstgelegene Vertrags-
werkstatt oder direkt an das
Stammhaus

3.1 Los l6sen des Aufsatzes

Zum Wechseln des Aufsatzes Drehstifte in die
Offnung des Halter vst. einflihren und Aufsatz
abschrauben.

3.2 Aufschrauben des Aufsatzes

Neuen Aufsatz aufschrauben und mit den
Drehstiften festziehen. Es sind keine
Drehmomentangaben vorgeschrieben.
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Welcher Aufsatz fur welchen VB
verwendet werden muss steht
gut lesbar auf der Oberseite des
jeweiligen Aufsatzes

3.3 Wechseln der Sensoren

Aufsatz

Zum Wechsel der Sensoren zunachst
Anschlusskabel 16sen und Aufsatz
abschrauben.

M6-Schrauben

Dann die 4 M8-Schrauben auf der Unterseite
der Platte I6sen und Halter vst. von Platte
demontieren.

Um die Sensoren herauszunehmen missen
nun die M6- Schrauben auf der Oberseite des
Halters vst. gelést werden. Nun kdnnen die
Sensoren in einem herausgezogen werden.

Montage in umgekehrter Reihenfolge.
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4 A. Anhang

Stromversorgung Volt 4 x 1,5V Mignonzellen

Gewicht Kg ca. 15 Kg
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG
EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE CE
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Jlextapaiisi 0 cooTBeTCTBHM cTanaapram EC

Hiermit erkliren wir, dass die nachfolgend bezeicl listandigen Maschi grund ihrer Konzipierung und Bauart der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den
Sicherheits- und G iheitsanfi ungen gemiB Anhang [ Teil 1 entsprechen.
Bel einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklirung ihre Giiltigkeit.

We hereby declare that the following desi d I hines comply with the EC machine directive 2006/42/EC and meet the essential demands on health and safety according to
annex I section 1 on account of their conception and design.
The validity of this declaration expires when a modification to the machine is made without being coordinated with us,

Nous déclarons par la présente que les mach letes désignées ci-d s sont conformes, de par leur conception et leur fabrication, @ la directive CE sur les machines 2006/42/CE
et aux prescriptions fondamentales visant la séeurité u la santé conformément appendlce [ section 1.
Si la machine devait étre modifiée sans notre accord, ceci fera perdre toute validité a la présente déclaration,

li definiti nella

Dichiariamo che le macchine complete alle quali fa riferimento la lichiarazi Idisfano - in base alla propria struttura e tipol - 1 requisiti i
Direttiva Macchine 2006/42/CE in fatto di sicurezza ¢ sanita conforme appendice | sezione 1.
In caso di modifiche alla macchina non concordate con noi la presente dichiarazione perde la validita.

Hacrosuum UTO HIKEY AKTHBHBIE CKOHCTPYH] 1 M TIOCTPOCHBI B COOTBETCTBUM € NOJNOKCHHAMH €BPONCHCKOI AMPEKTHBBI N0 MAILIMHOCTPOCHHIO

(2006/42/EG) n ) o W | OXPaHbl 3/10POBbA,

B pesyabrate u He cor. 0 ¢ HAMI, HACTOSIUAS JIEKJIAPAIUSI TEPSIeT CBOK0 CILTY.

Bezeichnung der Maschine: FFn\ 7erlegeskge, Bem- Haornersiige, Brustbei Stichsii /Schere, Enthii g , Kreissiige,
hwarter, Rippenzieh h ider, Messer, Roboterwerkzeuge.

Antrieb pncumatlk e]ekmsch hydraulisch

I 1 hriften/Richtlini 2006/42/EG
Angewandte Normen: DIN EN [SO 12100:2011-03; DIN EN 12984:2005+A1:2010
Machine identification: EFA: stunning device , cutter for horns, guillotine style dehorner, cutter for legs, dehider, knife dehider, breastbone saw, splitting saw,

loin dropper, horn and leg saw, hock and leg cutter, bung dropper, brisket saw, brisket shear, hog head cutter, head of sow cutter,
cutter , cutter for sow tail bone, trimmer, breaking saw, reciprocating saw, power knife, handskinner, fishscaler, robot tools

Actuation £ pneumatic, electrics; hydraulic

Applied regulations/directives: 2006/42/EG

Applied standards: DIN EN ISO 12100:2011-03; DIN EN 12984:2005+A1:2010

Désignation de la machine: EFA : pistolet d’abattage, pince pour Iablation des cornes, guillotine pour I'ablation des cornes, pince pour "ablation des pattes,

appareil de dépouille, couteau de dépouille, scie a sternum, scie a fendre les carcasses, cisaille, scie a pattes et i cornes, cisaille pour
Pablation des pattes, couteau pneumatique pour rectum, Scie a sternum, Pince pour I'ablation des sternum, cisaille de découpe, cisaille
pour queues de porcs, couteaux. trimmer, scie de découpe, scie egoine, couteau, découenneuse, écailleuse, Outils de Robots.

Entrainement: ique, ¢lectrique, hydrauliq

Prescriptions / directives appliquées: 2006!42/EG

Normes appliquées: DIN EN ISO 12100:2011-03; DIN EN 12984:2005+A1:2010

I inazione della hina: EFA: pistola per abbattimento bovini, cesoia per corna, ghigliottina trancia corna, cesoia per zampe, scuoiatrice, coltello scuoiatore,

sega sterno per bovini, sega sterno per bovini, segamezzene, cesoia per quarti, sega zampe e horna, cesoia zampetti, cesoia per le zampe,
taglia retto, Sega sterno, cesoia per sterno, cesoia per Icsm. sega per dimezzare, cesoia per quarti, cesoia per osso coda scrofa, coltelli,

sega per costole / quarti, coltello, ice q ice, strumenti Robot.
Azionamento pneumatica, elettrico, idraulico
Disposizioni/Direttive applicate: 2006/42/EG
Norme applicate: DIN EN [SO 12100:2011-03; DIN EN 12984:2005+A1:2010
Od03navuenne MaUIMHbL EFA- JleHTO4HAS NI 715 PACIIVIA HA MOJYTYWH , miaa ans ovaenenus wor , IepepaGorka makpean, Pesak ans poros, nuia s

PEIKH FPYAMHDLI, BO3BPATHO-MOCTYNATEABHAS I, JEHTOUHAS THUIA, KJICUH, WKYPOCHEMHAR MAWNHKA, WHPKYJISApHas nuia,
KPYroBoii HOA, YCTPOICTBO LIS H3BIeUeHNs PEGep, OUHCTHTE b LISt PBIOBI, YCTPOIICTBO JUISt OTJIYUICHIS, YCTPOICTBO Bhipe3anis
HPSIMONT KHIIKH, HOK, POGOT HHCTPYMEHTBI.

Mpuson KHil , 271eKTp! ii, Hit

TpuMenenHbe

MO0/ HUA/ AHPEKTHBbI: 2006/42/EG

Tlpusenentbie cranjaprsi: DIN EN ISO 12100:2011-03; DIN EN 12984:2005+A1:2010
Herstelle Name - Anschiif: - Ausdruck mit Maschinendaten
Manufacturer Name - Address: 3 " ”
Fabricant Nom - Coordonnées: - Bitte hier aufkleben! 10,6x4.8 cm

Costruttore Nome - Indirizzo:
Tpoussommtens Hua- Aapecc:

Typenbezeichnung, Serial-Nr.

Type designation, Serial-No
Désignation du type, numéro de série
Designazione tipo, numero di serie
Obo3HaueHHE MoAenH

Person, die die technischen Unterlagen zur Verfiigung stellt: Ralph Kéhler

Person, who makes the lecl\mcal documuns a»mlﬂblc Schmld & Wezel GmbH & Co. KG
Personne mettant la d | di i M: h 2, 75433 Mault i |
Persona che mette a disposizione le documcmazlom tecniche: Dcnlsch d (Gumany) i

Tepeona, NpeAOCTABIAIOWAA TEXHHHECKYIO AOKYMEHTAUHIO:
Maulbronn, 27032014

\ Ll -y
Unterschrift.  Signature:  Signature: Firma NOAMHCH . il gt

Name: Name: Nom: nome HMA Ulrich Merkle Ralph Kéhler

Angaben zum Unterzeichnen: Geschiftsfuhrer Leiter Technik und Entwicklung
Details of the undersigned. Managing director Head of engineering and development
Fonctions du signataire Gérant Directeur Technique et développement
Dati del sottoscrivente: Amministratore Direttore Reparto Tecnica e Sviluppo
Janusie K NOANKCH Y npasnsioumii ApexTop Tnaswii wHKeHeP-KOHCTPYKTOP

001580613 V03.2014



