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Betriebsspannung
Zeichnungsnummer

Schmid & Wezel GmbH

Zweihandsteuerung
3/N/PE  600V/347V Schalfspannung : 600V
007015283 Frequenzbereich 50Hz-60Hz
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Sonderfunkfionen
Funktionl: Kaltwasser Dauerbefrieb Funktion2: Wert der Ein- und Ausschaltverzégerung Warmwasser andern.
Schritt 1: Auf dem Hauptbildschirm mit dem Steuercursor nach unten scrollen, bis die Hauptbildschirmseite Schritt 1: Auf dem Hauptbildschirm mit dem Steuercursor nach unten scrollen, bis die Hauptbildschirmseite
L “Datum und Uhrzeit” angezeigt wird. “Datum und Uhrzeit” angezeigt wird.
Schritt 2: Taste Escape [ESC] driicken » Hauptmenii erscheint. Schritt 2: Taste Escape [ESC] driicken » Hauptmenii erscheint.
Schritt 3: Mit dem Steuercursor auf Meniipunkt “Programmieren” navigieren und mit griiner Taste [OK] bestatigen. Schritt 3: Mit dem Steuercursor auf Meniipunkt “Programmieren” navigieren und mit griiner Taste [OK] bestatigen.
B
Schritt 4 Mit dem Steuercursor auf Meniipunkt “Parametrieren” navigieren und mit griiner Taste [OK] bestatigen. Schritt 4 Mit dem Steuercursor auf Meniipunkt “Parametrieren” navigieren und mit griiner Taste [OK] bestatigen.
Schritt 5: Mit dem Steuercursor auf Meniipunkt “Kaltwasser” navigieren und mit griiner Taste [OK] bestatigen. Schritt 5: Mit dem Steuercursor auf Meniipunkt “Warmwasser” navigieren und mit griiner Taste [OK] bestatigen.
Schritt 6: Erneut griine Taste [OK] betafigen » Text "Off" beginnf zu blinken. Info: Der Wert der Einschaltverzogerung wird mit dem Parameter "TH" bestimmt, wahrend der
] } o ] Ausschaltverzégerung der Wert “TL" zugeordnet ist!
Schritt 7: Durch auf- oder abwortsscrollen mit dem Steuercursor Text auf "On" umschalten und mit
griner Taste [OK] bestdtigen. » Schalten des Ausgangsrelais.
C Schritt 6: Den zu dndernden Wert (“TH" oder “TL"), durch scrollen mit dem Steuercursor auswihlen und mit
Schritt 8: Wiederholtes betdtigen der Escape Taste [ESC], um zum Hauptbildschrim zuriickzukehren. griner Taste [OK] bestatigen. » Wert beginnt zu blinken.
. Schritt 7: Auf die gewiinschte Stelle des Wertes ( Format: xx:xx s) mit dem rechten und linken Steuercursor
Info: Durch nach oben scrollen mit dem Steuercursor wird nun auf der Hauptbildschirmseite mit dem Titel navigieren und mit den Tasten oben und unten des Steuercursers den gewiinschten Wert einstellen.
L “Kaltwasser” unter dem Punkt Betriebsart “Dauer” angezeigt!
Schritt 8: Nachdem der gewiinschte Wert fir die Ein- und Ausschaltverzogerung eingestellt wurde, Auswahl mit
der griinen Taste [OK] bestatigen. » Wert blinkt nichtmehr.
D Schritt 9: Wiederholtes betatigen der Escape Taste [ESC], um zum Hauptbildschrim zuriickzukehren.
Info: Durch nach oben scrollen mit dem Steuercursor wird nun auf der Hauptbildschirmseite mit dem Titel
“Warmwasser”, unter dem Punkt Einschalfverz. und Ausschaltverz., der vorher eingestellte Wert
|| angezeigt!
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